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前言

　　本书是一本数控加工技术工人的读本，是针对目前我国机械制造业职工队伍的整体素质偏低，高
级技工特别是数控机床操作工严重短缺，而劳动力市场又急需数控技术应用型人才的现状而编写的。
　　机械制造业是国民经济的支柱产业之一。
可以说，没有发达的机械制造业，就不可能有国家真正的繁荣富强。
而机械制造业的发展规模和水平，则是反映国民经济实力和科学技术水平的重要标志之一。
提高加工效率、降低生产成本、提高加工质量、快速更新产品，是机械制造业竞争和发展的基础，也
是机械制造业技术水平的标志。
　　20世纪50年代初第一台数控机床的出现，使机械制造技术的发展出现了日新月异的局面，数控技
术及装备是发展新兴高新技术产业和尖端工业的使能技术和最基本的装备，是当今先进制造技术和装
备最核心的技术。
当今世界各国机械制造业广泛采用数控技术以提高制造能力和水平、提高对动态多变市场的适应能力
和竞争能力。
大力发展以数控技术为核心的先进制造技术，已成为世界各发达国家加速经济发展、提高综合国力和
国家地位的重要途径。
　　数控机床是典型的机电一体化产品，综合了精密机械、电子、电力拖动、自动控制、自动检测、
故障诊断和计算机等方面的技术。
数控机床的高精度、高效率及高柔性决定了大力推广使用数控机床是我国机械制造业提高制造能力和
水平、提高市场适应能力和竞争能力的必由之路。
目前，我国机械制造业迎来了空前的发展机遇。
我国正逐步变成“世界制造中心”。
为了增强竞争能力，我国制造业开始广泛使用先进的数控技术。
21世纪机械制造业的竞争，其实是数控技术的竞争。
随着数控技术的迅速发展及数控机床的急剧增长，我国机械制造业各部门急需大量数控机床编程、操
作、维修技术人才。
要努力造就数以百万计的机械制造业迫切需要的高素质数控技术技能型人才，仅仅靠职业技术教育和
高等教育培养是远远不够的，只有在职工队伍中普及学习使用数控技术，更新知识，提高职业技能，
才能较好地解决目前数控技术工人短缺的现状。
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内容概要

　　《实用数控加工程序编制技术》是一本数控加工技术工人的读本。
全书共七章，围绕数控加工技术的工艺分析、编程方法和技巧等核心知识，全面系统地介绍了数控加
工程序编制的基本知识，数控机床加工工艺分析，数控车床、数控铣床、加工中心的程序编制，数控
电火花线切割机床的程序编制和自动编程等内容。
《实用数控加工程序编制技术》在深入调查研究的基础上，注意反映经济发展、科技进步和生产实际
中的新知识、新技术、新工艺和新方法，紧密联系生产实际，精选了适量典型实例，突出了实用的特
点，内容通俗易懂，特别适用于技术工人自学。
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编辑推荐

　　《实用数控加工程序编制技术》可供传统的机械制造业技术工人更新知识、提高职业技能、学习
数控加工技术知识使用，也可供大专院校相关专业和从事数控加工工作的工程技术人员阅读参考。
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