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内容概要

　　《车工操作技法与实例》以介绍实用技能为主，图文并茂，简明实用，着重介绍车削技术工人必
须掌握的专业知识与操作技能，以及一些成熟的实践经验，将专业知识与操作技能有机地融在一起，
力求解决生产中的实际问题：并以典型工件加工为例，详细介绍操作技能、技巧禁忌及注意事项，供
相应工种技术工人参考借鉴，突出实用性、针对性和可操作性。
具体内容主要包括车工基础知识，车削轴类工件、盘套类工件、圆锥面、螺纹、成形面、中等复杂工
件的加工技能、操作禁忌和注意事项，以及典型工件的车削加工实训。
通过实例提供详细的车削加工工艺和加工方法，以加深理解、达到事半功倍的效果。
《车工操作技法与实例》可作为从事车床加工的操作人员和技术人员的培训教材，也可作为高职、高
专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院车工工艺及设备的实训教材。
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书籍目录

第一部分 车工基础知识第一节 车床基础知识一、车床的种类及结构组成二、车床夹具的组成及种类
第二节 切削基础知识一、车刀的组成二、车刀的切削角度三、刀具的磨损和刃磨四、车削中的断屑工
作五、切削用量及其选择六、切削液第三节 常用工具与量具一、常用工具二、常用量具第二部分 基
本操作技能第一节 工件的装夹一、轴类工件的装夹二、套类工件的装夹第二节 轴类工件的车削加工
一、车削外圆 二、车削端面和阶台三、切断和车外沟槽第三节 孔类工件的切削加工一、麻花钻及其
刃磨二、钻孔三、扩孔与锪孔四、车削内孔五、铰孔六、车削内沟槽七、车削圆锥体八、车削圆锥孔
第四节 螺纹的车削加工一、蜗杆的车削加工二、车削多线螺纹三、车削三角形螺纹四、车削梯形螺纹
五、车削方牙螺纹第五节 不规则零件的车削加工一、车削成形面二、车削细长轴三、车削薄壁工件四
、车削偏心工件第六节 几何零件的车削加工一、车削球面二、绕弹簧三、滚花与滚压第七节 难加工
材料的车削加工一、车削高锰钢二、车削高强度钢三、车削钛合金四、车削不锈钢第八节 机床的使用
与保养一、车床的日常保养二、常见故障及排除三、机床操作禁忌第三部分 车削加工实例一、车削接
杆二、车削销轴三、车削短阶台轴四、车削长阶台轴五、车削调整垫圈六、车定位套七、车削盘轮类
零件八、车削圆锥零件九、车削钛合金十、车削不锈钢加工十一、车削螺纹
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章节摘录

第一部分 车工基础知识第一节 车床基础知识二、车床夹具的组成及种类在机械制造的工艺过程中，
用来保证产品质量、提高劳动生产率、简化操作过程、减轻劳动强度以及降低成本的装置，都称为工
艺装备。
工艺装备包括刀具、量具、模具、夹具和辅助工具。
在工艺过程中装夹工件和刀具用的工艺装备称为夹具。
按车削加工工艺规程的要求，用来正确装夹工件和车刀的车床附加装置，称为车床夹具。
车床夹具具有保证产品质量、提高生产率、改变车床用途与扩大车床工艺范围等作用。
本节仅简单介绍确定工件位置用的车床夹具，不介绍对于确定刀具位置用的车床夹具和检验工件时用
的检验夹具。
1.车床夹具的组成元件元件是指起一定作用的一个零件或一个简单的部件。
车床夹具的组成元件可分为以下几类：①定位元件。
用来决定工件在夹具上的安装位置的元件。
②夹紧元件。
用来阻止工件因受外力而移动或振动的元件。
③引导元件。
用来正确而方便地确定刀具与工件相对位置的元件，如导向套、对刀块等。
④安装元件。
用来确定夹具在车床上安装位置的元件。
⑤夹具体。
用来连接夹具上各元件的基体。
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