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内容概要

　　《钣金工操作技法与实例》以介绍实用技能为主，图文并茂，简明实用，突出实用性、针对性和
可操作性。
着重介绍钣金工必须掌握的专业知识与操作技能，以及一些成熟的实践经验，将专业知识与操作技能
有机地融于一起，力求解决生产中的实际问题；并以典型实际加工为例，详细介绍了钣金专业基础知
识、基本操作方法、操作技巧及禁忌，并通过实例提供详细的加工工艺和加工方法，以加深理解，达
到事半功倍的效果。
　　《钣金工操作技法与实例》既可作为钣金工自学用书和钣金工种的技术培训读物，也可作为有关
技术人员的参考书。
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第一部分 钣金基础知识第一节 常用测量计算公式第二节 常用量具及设备一、钣金常用量具二、钣金
常用没备三、成形工具及其使用四、夹具及其使用方法第三节 钣金识图知识一、标注尺寸的基本规则
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曲线近似展开四、珩架构件的放样五、锥筒的放样六、龙门剪床下料工艺七、板料克切八、瓜瓣球形
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管与主管问的螺柱连接十三、单臂压力机机架的装配顺序十四、储罐容器的安装施工十五、球罐的总
体装配
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章节摘录

第一部分 钣金基础知识第三节 钣金识图知识钣金工所接触的工件材料主要是板材、型材和管材。
图样的绘制以国家标准GB/T 4458.4-2003等为准绳。
掌握了机械制图的、基础知识后，识读钣金图样就会很容易。
钣金图样的识读方法如下：①把图样正确地面对自己（标题栏在右下角）。
②首先阅读图样的标题栏，注意零件的名称、图号、材料等资料是否与修配单上的要求相符。
标题栏中注明的零件名称在某种程度上已说明了零件的形状，如螺钉、螺母、垫圈、铆钉等。
③仔细分析零件的有关视图，明确哪一个是主视图，哪一个是俯视图和左视图等（钣金的板材、管材
和型材等零件图，一般只有主视图和左视图，或主视图和俯视图。
因为零件形状比较简单，只需两个视图就能说明问题）。
根据这些有关的图形来确定零件的形状。
④看清零件各部分的大小尺寸或位置尺寸，以及这些尺寸的允许偏差与有关的代号和技术要求。
⑤看清零件表面的粗糙度等级，然后根据图样和有关工艺卡片来考虑零件的加工过程。
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编辑推荐

《钣金工操作技法与实例》是由上海科学技术出版社出版。
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