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内容概要

本书上篇以MCS一51单片机为例介绍了单片机的基本知识以及常规应用，目的是使学生通过这部分的
学习，掌握单片机的基本应用，学会单片机在实践中的控制思路，熟悉其控制过程，为以后的进一步
深入学习和工程实践打下基础。
本书下篇主要以FX2系列可编程控制器为对象介绍了可编程控制器的应用技术，由浅人深地介绍了可
编程控制器的基本指令、逻辑控制类指令、功能指令以及运算类指令的使用，最后重点介绍了综合性
系统的构建、相关程序的编制及工程实践，同时本篇还简单介绍了松下的FPl机型。
     本书可作为高职院校电气自动化专业、机电一体化专业的“一体化教学”的专用教材，也可以在各
类职业性院校以及各种相关培训机构中推广使用，同时也可以作为工程技术人员学习的参考读物。
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