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内容概要

随着我国工业化进程的加速、产业结构的调整和升级，数控技术在现代企业中大量应用，使制造业朝
着数字化的方向迈进。
同时，经济发展对高素质技能人才的需求不断上升，当前亟需一大批能够熟练掌握数控技术基本知识
和能力的数控应用型高素质人才。
    本教材是根据数控车《国家职业标准》中级操作工的基本要求，为职业技能鉴定编写的培训教材。
本书内容上力求体现“以就业为导向，以职业技能为核心”的指导思想，针对数控车床技术操作工种
职业活动领域，依据中级工技能鉴定标准编写。
本书涉及国家职业技能中级鉴定标准中的基础知识、专业知识、相关知识三部分，并结合编者在数控
机床编程与操作方面的教学与实践经验而编写的。
    本教材可供高等职业技术院校、技术学院、技师学院、高级技校的数控专业使用，也可供从事本专
业工种的技术工人培训学习和鉴定指导使用。
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章节摘录

　　2.生产效率高　　零件加工所需要的时间由实际切削及辅助时间两部分组成。
由于数控车床上可以实现大切削量、高线速度切削以及具有快速空运行移动速度，数控车床的加工生
产效率比普通车床要高得多。
数控车床一般具有良好的刚性，允许进行大切削量的强力切削，节省了粗加工时间。
数控车床可以实现无级变速。
目前有的小规格数控车床可达到最高转速为8000r／min，中规格可达3000-4500r／min，这样拓宽了转
速选调范围，可以获得较好的线速度。
进给量的选用，可根据刀具耐用度、材料加工性能及操作人员的实际经验来确定。
移动部件的移动速度，目前国内生产的数控车床最快可达25m／min以上，快速移动可使空运行的辅助
时间大大减少。
这些良好的条件为生产率提高提供了可靠保证。
当生产量为中批量时，数控车床就更能显示出它的优越性。
经过对国内有些用户厂家的调查表明，数控车床生产率（同类比）比普通车床要高出3-5倍。
　　3.适用性强　在数控车床上加工新的零件时，只需要重新编制、输入加工程序，对机床和刀具稍
加调整，就能实现对零件的加工。
这就为复杂结构的单件、小批以及试制新产品提供了极大的便利。
它缩短了生产准备周期，而且节省了大量工艺装备费用。
特别是对于一些精密复杂零件，在普通车床上很难加工或者无法加工，而在数控车床上就能实现自动
加工。
数控车床自动化程度高，劳动强度低，操作者的劳动条件也大为改善。
　　4.有利于现代化管理　　采用数控车床加工，能够准确地计算出加工工时，并能够有效地简化工
、夹、量具及成品、半成品零件的管理工作。
数控车床还适宜于计算机连网操作，实现计算机辅助设计、制造及管理一体化。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控车工技能培训与鉴定考试用>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


