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内容概要

现代数控技术集机械制造技术、计算机技术、现代控制技术、传感检测技术、信息处理技术、网络通
信技术、液压气动技术、光机电技术于一体，是实现信息化带动工业化的基础；发达国家把提高数控
技术水平作为提高制造业水平的基础，竞相发展本国数据产业。
    本书共分6章，重点介绍了现代数控车床的基础知识、数控车削加工工艺、数控车床的操作要点、数
控车床的编程基础，并列举了典型数控车削加工综合实例，以及数控车床常见故障维修等内容。
作者根据自己丰富的实践经验，提供了较实用操作、维修知识。
本书可供数控车床的使用、维修人员学习和参考之用。
    本书在内容上，突出实用性和针对性，便于阅读，使读者尽可能通过阅读此书来独立解决工作中所
出现的各种问题。
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  二、刀补的测量    三、试切法对刀的步骤    四、工件坐标系建立的步骤，  第四节 典型零件数控车削
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一、确定加工工艺路线    二、选择刀具并绘制刀具布置图    三、确定切削用量第五章 典型数控车削加
工综合实例  一、复杂型面加工  二、壁套加工   三、偏心轴加工  四、锥孔螺母套加工  五、采用简化编
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纲  三、操作技能鉴定考核大纲
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章节摘录

第一章 数控车床基础知识在机械制造行业中，车床是一种主要的生产设备。
机械行业的产品，其结构日趋复杂，精度和性能要求日趋提高，因此对生产设备——车床也相应地提
出了高效率、高精度和高自动化的要求。
大批大量的产品，如汽车、拖拉机与家用电器的零件，为了提高产量和质量，广泛采用组合机床、凸
轮控制的多刀多工位车床以及专用的自动生产线和自动化车间进行加工。
但是应用这类专用车床和生产设备，生产准备周期长，使更新产品及修改加工工艺的时间较长，费用
较高，制约了产品的更新换代。
在制造行业中，单件与小批量产品占70％－80％，这类产品的零件一般都采用通用机床来加工，通用
机床的自动化程度不高，基本上由人工操作，难于提高生产效率和保证产品质量。
特别是一些由曲线、曲面组成的复杂零件，只能借助画线和样板用手工操作的方法来加工，或者利用
靠模和仿形机床来加工，其加工精度和生产效率仍会受到很大的限制。
数控车床就是为了解决单件、小批量、多品种，特别是复杂型面零件加工的自动化并保证质量要求而
产生的。
从第一台数控车床问世到现在的半个世纪中，数控技术的发展非常迅速，几乎所有品种的车床都实现
了数控化。
数控车床的应用领域也从航空工业部门逐步扩大到汽车、造船、机床、建筑等民用机械制造行业。
此外，还出现了金属成形类数控车床。
这些都说明，数控车床已成为组成现代机械制造生产系统实现计算机辅助设计（CAD）、制造（CAM
）、检验（CAT）与生产管理等全部生产过程自动化的基本条件。
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编辑推荐

《数控车床操作入门》：一招鲜·就业技术速成丛书。
刚进城？
才下岗？
不怕！
只要肯学习，相信自己：天生我才，必有用。
应聘打工？
开厂办店？
别愁！
只要您精通一门技术，拥有一项专长，您就会：一招鲜，吃遍天。
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