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内容概要

　　随着中国国民经济和现代科学技术的迅猛发展，特别是中国加入WTO以后，机械制造业得到了前
所未有的发展。
　　在机械制造工业中，热处理工艺在其中战胜十分重要的地位，它对于提高产品的质量、延长其使
用寿命、降低生产成本起着十分重要的作用。
另外，热处理工艺的提高，还有降低能源消耗，减速轻工人的劳动强度、减少污染、改善环境质量的
作用。
为适应我国势处理技术飞速发展的形势，加速培养热处理工艺急需的实用性人才，根据国家劳动部职
业技术等级考核要求，我们组织编定了《热处理工入门》。
　　全书共5章，内容包括热处理专业基础知识、钢的热处理方法、结构钢及典型部件的热处理、工
具钢及其典型零件的热处理工艺、热处理设备及其维护。
涵盖了初级及部分中级工的内容，突出实用性和针对性，便于阅读，使读者尽可能并通过阅读此书来
独立解决工作中所出现的各种问题。
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二、合金的构造与结晶特点三、铁碳合金相图四、扩散现象及影响扩散的因素五、金属的塑性变形和
再结晶第三节 钢的热处理技术一、钢在加热时的转变二、钢在冷却时的转变第二章 钢的热处理基本
方法第一节 钢的退火与正火一、退火与正火的目的二、退火与正火工艺三、退火与正火的选择第二节
钢的淬火和回火一、钢的淬火二、钢的回火第三节 钢的冷处理第四节 钢的表面淬火一、感应加热原
理二、感应加热表面淬火的工艺制定三、感应加热淬火设备及其工艺调整四、感应器五、火焰加热表
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一、弹簧钢的特点二、弹簧钢的热处理工艺三、提高弹簧质量的措施及质量检验四、典型工艺实例第
三节 轴承钢的热处理技术一、滚动轴承钢二、滚动轴承零件的热处理三、渗碳轴承钢及其热处理第四
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量具的热处理四、典型量具的热处理实例第五章 热处理设备及其维护第一节 加热设备一、电阻炉二
、盐浴炉三、燃料炉四、可控气氛炉五、真空炉第二节 冷却设备一、水槽二、油槽三、淬火槽的使用
要求四、淬火机床第三节 辅助设备一、抛丸机二、喷砂机三、其他辅助设备第四节 测温仪表一、热
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编辑推荐

　　刚进城·才下岗·不怕!只要肯学习，相信自己。
　　天生我才必有用。
　　应聘打工·开厂办店7别愁!只要您精通一门技术，拥有一项专长，您就会。
　　一招鲜，吃遍天。
　　随着中国国民经济和现代科学技术的迅猛发展，特别是中国加入WTO以后，机械制造业得到了前
所未有的发展。
本书内容包括热处理专业基础知识、钢的热处理基本方法、结构钢及典型零部件的热处理、工具钢及
其典型零件的热处理工艺、热处理设备及其维护。
涵盖了初级及部分中级工的内容，突出实用性和针对性，便于阅读，使读者尽可能通过阅读此书来独
立解决工作中所出现的各种问题。
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