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内容概要

　　随着国民经济和现代科学技术的迅猛发展，特别是中国加入wto以后，机械制造业得到了前所未
有的发展机遇，世界各国都期望中国能抓住机会，在战略目标的确定和产业结构的调整方面能与现有
的机械制造业基础相符合。
然而，我国各类高级技术人才的短缺正成为一个日益沉重的话题。
根据国家有关部门的统计，我国现有的机械制造行业从业人员中，初中以下文化程度的占84%；工人
技术队伍中，技师和高级技师仅占行业人数的1.5%，高级技工占3.5%，中级技工占35%.初级技工
占60%以上，标准的金字塔分布。
而发达国家技术工人中，高级技工占35%，中级技工占50%，初级技工只占15%。
由此看来，我们的差距甚远。
而车工又是机械加工领域中应用最广泛、从业人员最多的技术工种，是最基本的工种。
面对新的形势，广大车工迫切需要知识更新，特别是学习和掌握与新的应用领域有关的新技能。
为此，我们组织编写了《车工实用手册》。

　　
本手册系统介绍了车削加工的最新国家标准以及实用和先进的车削加工技术及典型零件的车削加工工
艺及最有效的维护技术。
具体内容包括车工基础知识、常用车床主要技术参数、机床辅具及通用夹具、车床工作精度及检验、
车削加工基础知识、车削过程中的振动及消振措施等。
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