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内容概要

　　改革开放以来，我国机床消费额大致和国民经济GDP增长值同步。
20世纪80年代初，我国机床年消费额为10亿美元，90年代初达20亿美元；2000年为37.88亿美元，而当
时世界机床最大消费国美国的消费额为68亿美元。
原来预计到2010年中国将成为世界最大机床消费市场，令人意想不到的是，2003年美国发表的一项调
查统计报告称：全世界机床产值2002年约310亿美元，比2001年减少14.2％，但中国却比2001年增加
了20％，达56.96亿美元。
这些数据表明我国已首次成为世界第一机床消费和进口大国。
　　目前，我国的制造企业已开始广泛使用先进的数控技术，而掌握数控技术的机电复合人才却奇缺
。
2003年，国家数控系统工程技术研究中心的一项调研结果显示，仅数控机床的操作工就短缺60多万人
。
调研结果同时显示，我国目前的数控人才不仅在数量上短缺，而且在质量、知识结构上也不能完全满
足企业需求。
根据2004年2月国家劳动和社会保障部、教育部等六部门调查研究结果分析预测，数控技术应用人才居
我国劳动力市场技能型人才最为短缺的4类人才之首。
　　为了适应我国高等职业技术教育发展及应用型技术人才培养的需要，我们经过反复的实践与总结
，编写了这本入门教材。
本书在内容上突出实用性和针对性，便于阅读，尽可能使读者通过阅读此书来独立解决工作中所遇到
的各种问题。
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编辑推荐

为了适应我国高等职业技术教育发展及应用型技术人才培养的需要，我们经过反复的实践与总结，编
写了这本入门教材。
《数控加工中心操作入门》在内容上突出实用性和针对性，便于阅读，尽可能使读者通过阅读此书来
独立解决工作中所遇到的各种问题。
刚进城？
才下岗？
不怕！
只要肯学习，相信自己：天生我才，必有用。
应聘打工？
开厂办店？
别愁！
只要您精通一门技术，拥有一项专长，您就会：一招鲜，吃遍天。
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