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前言

　　近年来，随着国民经济的飞速发展，先进制造业和建筑业已成为我国的支柱产业。
尤其是我国在加入WTO后，由于基础设施良好，劳动力资源丰富，劳动力便宜，从而正逐步成为“世
界工厂”。
地方中小企业的迅速发展，使得钣金技术已成为制造业和建筑安装业中的热门技术，大批农民工和再
就业人员从事钣金行业。
为使他们在较短的时间内快速掌握钣金加工的基础知识和基本技能，我们特地组织编写了《钣金工入
门》一书。
　　本书从工程制图的基本知识人手，逐步介绍了钣金构件的样图、展开、计算及制作方法等知识，
并对制作中遇到的各种工艺作了详尽阐述，列举了典型构件的号料和制作方法。
本书图文并茂，详细具体，通俗易懂，实用性强，既可作为钣金工的自学用书和钣金工种的技术培训
读物，也可作为有关技术人员的参考书。
　　由于编者水平有限，加上工作紧张和编写时间仓促，书中错误之处在所难免，恳请同行和读者朋
友提出宝贵意见。
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内容概要

　　《钣金工入门》从工程制图的基本知识入手，逐步介绍了钣金构件的样图、展开、计算及制作方
法等知识，并对制作中遇到的各种工艺作了详尽阐述，列举了典型构件的号料和制作方法。
《钣金工入门》图文并茂，详细具体，通俗易懂，实用性强，既可作为钣金工的自学用书和钣金工种
的技术培训读物，也可作为有关技术人员的参考书。
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冷作硬化四、金属材料的热处理常识第二章　钣金件的展开与放样第一节　钣金件的展开一、平行线
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压工艺一、冲压件的工艺性二、排样与搭边三、常用的排样类型四、冲压时出现的废品以及防止措施
五、冲压与安全第三节　剪切一、斜口剪床的剪切原理二、龙门剪床（剪板机）三、滚剪机四、振动
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节　螺纹连接一、螺钉连接形式二、螺栓连接三、冲压连接第四节　金属黏结一、工作原理二、黏结
剂三、接头设计四、表面准备五、黏结剂的调配六、黏结剂的涂敷和固化七、黏结的优点和缺点八、
安全实践第六章　钣金产品的装配与制造第一节　钣金产品的装配一、装配原理二、装配方法三、装
配工艺规程第二节　典型产品的制造工艺一、单臂压力机机架的装配顺序二、球磨机进出料斗的装配
工艺流程图三、贮气罐的制造工艺流程图四、球罐的总体装配
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章节摘录

　　二、螺栓连接　　螺栓用于穿过零件孔，借拧紧螺母实现正常紧固。
普通螺母分为光制（紧配公差）和粗制（对间隙大的孔及大负载应用防松配合）。
防松螺母通常比较薄，成双地拧于螺栓的螺纹上，相互锁紧。
　　不论何处，只要有振动的可能性，就可能使螺栓连接接头松动，因而必须考虑使用防松装置。
已发明了很多类型的防松装置，并分为自由旋转式、加强转矩式和弹力作用式。
　　自由旋转锁紧螺母通常为整体座盘形，它带有机械加工的特殊装置。
诸如整体带牙的垫圈或附有凹槽的底部，在拧紧螺母时，它稍微变平，从而使螺母能够锁紧。
　　加强转矩式螺母包括变了形的螺纹、塑料衬垫或其他装置。
这些装置能在螺母承受负载时，立即抱紧在螺栓的螺纹上，借保持不变的锁紧力防止松动。
其中有些带有非圆形的孔。
加强转矩指的是对转动的附加阻力，这种阻力始终被施加着。
　　弹力作用式螺母在顶紧零件的表面时产生锁紧力。
很多是由薄板金属冲压而成，并经热处理以提供恒定的弹力。
　　三、冲压连接冲压　　连接技术是德国人发明的一种新型机械连接技术，广泛应用于汽车、家电
和机械制造行业。
特别适用于金属板件的连接。
这种连接方法的原理是用一个简单的圆形凸模，将被连接件压进凹模（图5-51），在进一步的压力作
用下，凸模这一侧的材料被压，使凹模内的材料向外“流动”。
结果产生一个既无棱边、又无毛刺的圆连接点，而且不会影响其抗腐蚀性。
即使对表面有镀层或喷漆层的板件，也同样能保留其原有的防锈防腐特性，因为镀层和漆层也随之一
起变形“流动”。
材料在连接点处被压实，所以被强化，不会出现力学上的应力集中现象。
这种连接方法既可单点连接，也可多点连接。
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编辑推荐

　　适合培训，便于阅读！
　　刚进城？
才下岗？
不怕！
只要肯学习，相信自己：天生我才，必有用。
　　应聘打工？
开厂办店？
别愁！
只要您精通一门技术，拥有一项专长，您就会：一招鲜，吃遍天。
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