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前言

　　为了贯彻国家技能资格导航计划，配合国家题库运行，便于培训机构有效地组织培训、考生有针
对性地进行考前复习准备，安徽省职业技能鉴定中心组织专家编写了《职业技能鉴定考核题库》系列
丛书。
《焊工》为其中的一本。
　　书中包含了近几年职业技能鉴定中要考核的重点内容，加强了考前复习指导部分的内容，对理论
知识的复习要点和操作技能的准备要领提出了明确和详细的要求，同时按鉴定要求，从题库中直接抽
取了试题资源，以便于考生熟悉职业技能鉴定考核的内容、范围、考核方式、试题题型，使考生在复
习和应考时能够做到心中有数，有的放矢。
因此，本丛书对于广大参加职业技能考核鉴定的考生有重要的参考价值，是每一位考生考前必备的复
习用书。
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内容概要

　　为了贯彻国家技能资格导航计划，配合国家题库运行，便于培训机构有效地组织培训、考生有针
对性地进行考前复习准备，安徽省职业技能鉴定中心组织专家编写了《职业技能鉴定考核题库》系列
丛书。
《焊工》为其中的一本。
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章节摘录

　　一、焊前准备职业道德　　1.职业道德的意义中不包括（）。
　　A.有利于推动社会主义物质文明和精神文明建设　　B.有利于行业、企业建设和发展　　C.有利
于个人的提高和发展　　D.有利于社会体制改革　　2.（）是企业信誉的基础。
　　A.良好的产品质量和服务　　B.大量的社会关系　　C.广泛的公关　　D.较快的生产进度　　3.创
造一个清洁、文明、适宜的工作环境，塑造良好的企业形象，就必须坚持（）。
　　A.严于律己　　B.学习专业知识　　c.主动配合工作　　D.文明生产　　4.（）是职业道德首先要
遵守的职业行为规范。
　　A.严 于律己、吃苦耐劳　　B.爱岗敬业、忠于职守　　c.谦虚谨慎、团结合作　　D.刻苦钻研业
务　　5.职业道德是（）在职业行为和职业关系中的具体体现。
　　A.社会物质文明　　B.社会道德要求　　C.社会人际关系　　D.社会生产行为　　6.职业道德内容
很丰富，但却不包括（）。
　　A.职业道德守则　　B.职业道德培养　　C.职业道德品质　　D.职业道德效益　　7.焊工职业守则
内容很多，但（）不应包括在内。
　　A.遵守国家法律、法规　　B.自觉履行各项职责　　c.参加社会公益活动　　D.刻苦钻研业务　
　8.焊工要遵守的（）不属于与焊工职业活动、行为有关的制度和纪律。
　　A.安全操作规程　　B.交通法规　　C .企业有关规章制度　　D.劳动纪律
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