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内容概要

　　随着社会生产力的发展，焊接这门技术已广泛地应用于工业、农业、国防和科学技术等各个方面
，特别是在建筑、安装、船舶、锅炉、石油化工等领域，焊接的作用越来越大，对焊接技能要求也越
来越高。
　　焊接技术由于应用范围广，实用性强，加上近些年来，各种焊接方法的广泛使用，无论暗对于初
学者中已经有一定基础的众多焊接从业人员来说，都有一个认识和提高的要求。
　　《焊工操作实务》从焊接的基本概念和相关知识入手，对焊工必须具备的金属、电气等方面的基
本知识，手工电弧焊、氩弧焊、埋弧焊等焊接方法在常用金属材料、不同焊接位置的实际使用作了介
绍，并对常见焊接缺陷的产生、防止方法及相关的安全知识也作了介绍。
对于在焊接操作中遇到的一些常见问题，在《焊工操作实务》中也都能找到解决的方法。
　　《焊工操作实务》通俗易懂，图文并茂，实用性强，适合于具有初中以上文化程度的焊工阅读学
习，也可作为中专、技校及操作工培训的学习资料。
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