
第一图书网, tushu007.com
<<职业技能培训丛书>>

图书基本信息

书名：<<职业技能培训丛书>>

13位ISBN编号：9787534141669

10位ISBN编号：7534141664

出版时间：2011-7

出版时间：浙江科学技术出版社

作者：浙江省职业技能教学研究所 编

页数：288

字数：303000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<职业技能培训丛书>>

内容概要

　　《太阳能热利用技术》一书由海宁市技工学校张成方担任主编。
全书共分九个单元，第一单元，简单介绍太阳能的一些基础知识，包括太阳能资源、热能的储存、热
工学和传热学等知识点，目的是让学习者了解太阳能，同时为以下单元内容的学习作相应的铺垫。
第二单元，详细介绍太阳能集热器，目的是让学习者熟悉并掌握各种太阳能集热器的结构、特点及应
用知识。
第三单元至第九单元介绍各种太阳能利用技术及设备，包括结构、特点及应用。

　　本教材注重基本概念、基本原理的阐述，介绍一些基本实验，并在大量的阅读材料中辅以实例，
以便于学习者理解并能在实践中运用。
每个单元后列出了一些练习与提高题，方便学习者对内容进行回顾和复习、掌握。
本教材中还列举了大量的拓展思考内容：想一想、议一议、查一查、说一说等，让学习者能在学习的
过程中做到手脑并用，力争更多地主动参与教学过程，强化学习效果。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<职业技能培训丛书>>

书籍目录

第一单元 太阳能基础知识
　课题一 太阳的能量
　课题二 热能的储存技术
　课题三 热工学与传热学
　课题四 太阳能资源的分布
　练习与提高
第二单元 太阳能集热器
　课题一 太阳能集热器的类型及结构
　课题二 平板型太阳能集热器
　课题三 平板型太阳能集热器的制造
　课题四 真空管太阳能集热器
　课题五 真空管太阳能集热器的镀膜设备和镀膜工艺
　课题六 金属-玻璃真空太阳能集热器
　课题七 热管式真空管集热器
　练习与提高
第三单元 太阳能热水器
　课题一 太阳能热水器概述
　课题二 家用太阳能热水器
　课题三 太阳能热水系统
　课题四 太阳能热水器水箱的制造
　课题五 太阳能热水器的检测与标准
　练习与提高
第四单元 太阳灶
　课题一 太阳灶的性能和结构类型
　课题二 太阳灶的设计
　课题三 太阳灶的材料与制作
　练习与提高
第五单元 太阳能干燥器
　课题一 太阳能干燥概述
　课题二 太阳能干燥理论
　课题三 太阳能空气集热器
　课题四 太阳能干燥器
　练习与提高
第六单元 太阳能采暖和制冷空调
　课题一 太阳能采暖原理和类型
　课题二 太阳能制冷空调
　练习与提高
第七单元 太阳能温室
　课题一 太阳能温室的结构类型
　课题二 太阳能温室设计
　课题三 太阳能温室的建造与管理
　练习与提高
第八单元 太阳能热发电系统
　课题一 太阳能热发电系统工作原理
　课题二 太阳能热发电系统组成
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　课题三 太阳能热发电系统基本类型
　练习与提高
第九单元 太阳能其他热利用技术
　课题一 太阳能海水淡化技术
　课题二 太阳能烟囱发电技术
　课题三 太阳池技术
　课题四 太阳能菲涅尔透镜技术
　课题五 太阳能焊接机和高温炉
　课题六 太阳能养护混凝土构件
　课题七 太阳能辐照种子和医疗作用
　练习与提高
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章节摘录

版权页：   插图：   （四）接排气尾嘴 接排气尾嘴是在集热管外管圆头的中间接一根φ8mm或φ10mm
的玻璃空心管，目的是用于下一步抽取内管和外管之间的气体而设置的排气通道。
 （五）退火1 退火1的目的很简单，就是消除玻璃体在烧结加工中产生的应力。
凡是玻璃制品一经高温加热熔结就必须退火，退火温度一般在560℃左右。
本退火1工序就是在玻璃内管封圆头后和外管接排气尾嘴后进行的退火处理，原则上这两项退火应设
有两台退火设备（退火机床）。
管子退火后应用玻璃应力仪进行应力检验。
 （六）清洗 玻璃管在镀膜和排气前要进行彻底的清洗。
这是因为毛坯坯管下生产线后在运输和储存的过程中暴露于大气，玻璃管表面普遍受到污染，其有害
物主要是含水的氧化物、无机和有机尘粒，或是油膜和脂膜的结合物。
 通常清洗的方法是用洗涤剂进行人工擦拭，再用纯水浸泡和冲洗，也可用超声波清洗和自动清洗机清
洗。
 （七）烘干 烘干的过程就是将清洗好的玻璃管在150～250℃温度下，将管子表面上的水分蒸发掉。
在烘烤的过程中，烘箱里不能有油污及尘埃。
烘干机以电加热式为宜，该设备可根据需要来设定温度和时间，效果良好。
 （八）镀膜 镀膜是生产真空集热管中最为关键的工序之一，其关键设备是真空集热管镀膜机，是一
种直流磁控反应溅射镀膜机。
它用于真空集热管生产中镀制渐变的精确化学配比的氮化铝膜，同样也能制备先进的干涉型氮化铝膜
。
 （九）点焊、装卡子 点焊是将两片不锈钢卡子在点焊机上点焊牢固，同时将吸气剂点焊在不锈钢卡
子上。
装卡子是将已点焊牢固的不锈钢卡子和吸气剂装入外管内，起到支撑内管的作用。
该步骤的要求是：吸气剂质量好，它与卡子焊接要紧密，高频烘烤时不能脱落；不锈钢卡子的刚性与
弹性要适当，在放卡子时不能划伤玻璃管。
 （十）插管 将已镀膜的内管小心地插入外管，并插到不锈钢卡子的爪子上，这道工序极易将内管的
膜层划伤。
 （十一）封口 封口就是用封口车床将内、外管的环口部位进行环形封口，要求圆滑、无漏和无疤痕
。
 （十二）退火2 集热管的内、外管环形封口后会产生新的应力，必须再一次退火，才能有效地消除应
力。
本工序应精确掌握退火的时间和火头温度的大小，否则极易出现应力不净或烧膜现象。
 （十三）排气与封口 真空集热管排气台是生产真空集热管成套设备中的重要组成部分，是一种专用
设备。
真空集热管的质量与真空封接口后的管内真空有关，所以在封口前必须把内、外管问的气体除净。
在抽真空的过程中，为了使吸附在内、外管壁间的残余气体解吸后排出，所以排气台的工作是在对管
子抽真空的同时又对管子施加烘烤。
本工序要经过上管、预抽、检漏、抽高真空、加温、保温、降温、刹管等几个步骤。
一般在刹管前还要进行一次高频去气，即二次去气工艺，以提高真空度。
 （十四）吸气剂蒸散除气 本工序就是用高频炉高频感应加热原理，将集热管内吸入的气体加热蒸散
，以达到除气功效，进一步提高集热管的真空度。
用吸气剂蒸散除气后，在集热管的尾部产生一个镜面，所以吸气剂在真空管内有两个作用：一是蒸散
过程中吸收管内残余气体，提高真空度；二是蒸散后产生很亮的镜面作为真空保持的一个标识。
 （十五）检验 检验是对真空集热管成品的性能、外观分等级的工序。
检验机构应根据真空集热管的国家标准制定抽检数量、检验方法、检验结论和反馈途径的企业标准，
再由检验员按企业标准进行严格检验。
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从严格意义上来说，真空集热管制造的检验，应该从第一道工序就开始，并贯穿于生产的全过程，这
样才能有效地确保产品质量。
 （十六）装箱 装箱的过程也是重要的工序。
打包员应对成品的外观进行擦拭和直观检查，有缺陷的管子不能打包，码放产品时应轻拿轻放，并摆
放整齐。
打包要到位和牢固，以减少成品管的破损。
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