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内容概要

　　《高级焊工技术与实例》共分10章。
第1-6章分别介绍了新型埋弧自动焊、气体保护焊、高能密度焊、压力焊、螺柱焊和喷涂与喷焊技术及
总分应用实例。
第7章和第8章详细阐述了几种典型弧焊电源的结构，电气图和电子产品的钎焊技术，第9章　介绍了弧
焊机器人焊接的基本知识、操作方法和智能化焊接的向个典型实例，第10章就五个典型产品的焊接工
艺等进行了分析探讨。
　　《高级焊工技术与实例》编写既注重焊接技术本身的介绍，也注重焊接实际中的应用及其实际实
例，同时注意将新的、先进的焊接技术介绍给大家。
《高级焊工技术与实例》不但适用于广大高级焊工朋友，而且适用于企业事业单位的焊接技术人员和
管理人员。
同时还可供高等院校与中等专业院校材料加工专业和机械制造专业的师生参考。
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编辑推荐

　　焊接是制造业重要的组成部分，也是一门新兴的科学技术，制造技术的发展离不开焊接方法。
自动化、智能化技术不仅丝毫没有降低对焊工技术和经验的要求，即使机器人焊接也同样需要操作焊
工的经验进行姿态、位置和规范的制定，实际上随焊接技术的对焊接技师、高级焊工的技术经验等提
出了越来越高的要求。
同时随着我国科技的发展，作为工业基础的制造已经我国工业的支柱，对技术工人数量和素质的要求
必将同步增长，但目前我国经验丰富、技能高超的焊接工人无数量还是技术水平都显不足。
本书的编写正是为广大高级焊工提供一本介绍焊接技术、实例、操作及其发展应用方面的书。
本书也可作为焊接技术人员和相关院校师生的参考书。
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