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内容概要

　　工具钳工技术实践性、工艺性很强，尤其随着现代化生产的需要，新技术、新工艺、新材料、新
设备大量应用，要求工具钳工具备技术能型、复合技能型、知识技能型的人才，故不仅要掌握传统的
钳工工艺基础，更要适应时代要求，掌握现代化的科技知识。
　　《工具钳工实用技术手册》侧重联系生产实际，兼顾技术知识的科学性、先进性、系统性、完整
性，在钳工的共性基础上侧重介绍了工具钳工的基础知识。
内容包括常用资料，制图、互换性基础及精度检测，材料及热处理，机械零件、组件及传动系统，常
用设备及工具等。
全书内容丰富，并以图文并茂的形式给出了大量的应用实例。
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第一章　常用资料第一节　常用计量单位及换算一、中华人民共和国法定计量单位二、常用计量单位
和换算三、常用英制、公制换算表第二节　常用数学资料一、常用数学公式二、常用图形面积和体积
的计算三、圆的内接、外接正多边形几何尺寸四、弓形的几何尺寸五、锥度和锥角系列第二章　制图
、互换性基础及精度检测第一节　制图一、图线的表示方法和用途二、剖面符号三、图样画法四、常
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