
第一图书网, tushu007.com
<<铆工实用技术手册>>

图书基本信息

书名：<<铆工实用技术手册>>

13位ISBN编号：9787534549748

10位ISBN编号：7534549744

出版时间：2008-1

出版时间：江苏科技

作者：周宇辉

页数：623

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<铆工实用技术手册>>

内容概要

　　本手册是根据《铆工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规范编写的。
在编写过程中，坚持以实用为主，力求做到科学性、系统性、直观性，尽可能在有限的篇幅内介绍较
多的实用性内容。
全书系统地介绍了铆工工作人员现场操作中必备的理论知识、基本技能、操作技巧和注意事项等，主
要内容包括铆工必备常用资料、金属材料及热处理、常用工具及设备、放样展开、下料、加工成形、
连接技术、钢结构变形的预防及矫正、产品的装配与制造等部分。
　　本手册深入浅出、图文并茂、直观易懂、实用性强，既适合于广大铆工、钣金工及管工等技术爱
好者自学使用，又可作为初、中级铆工、钣金工及管工等工种的培训教材，还可供相关专业职业技术
学校师生阅读与参考。
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