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内容概要

　　《车工技能快速入门》是根据《车工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴
定规范编写的。
《车工技能快速入门》系统地介绍了车床的基础知识和工艺装备，车削轴类工件、盘套类工件、圆锥
面、螺纹、成形面、中等复杂工件的加工技能，以及典型工件的车削加工实训，通过实例提供详细的
车削加工工艺和加工方法，以加深理解，达到事半功倍的效果。
　　《车工技能快速入门》可作为从事车床加工的操作人员和技术人员的培训教材，也可作为高职、
高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院车工工艺及设备的实训教材。
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书籍目录

第一单元　车床及工艺装备课题一　车床概述一、车床种类概述二、车床的结构组成三、车床的正确
操纵四、车床精度及检验五、车床的维护和保养六、车床常见的故障分析与排除方法课题二　车床常
用计量工具一、游标类量具二、螺旋测微量具三、机械式测微仪四、角度量具五、量块及量规课题三
　车床夹具简介一、车床夹具的组成和功用二、车床夹具分类第二单元车　削加工基本技能课题一　
车削加工基础知识一、车刀及几何角度二、切削过程及其控制三、切削用量及切削液课题二　轴类工
件的车削加工一、轴类工件简介二、轴类工件的装夹三、车削外圆四、切断与切沟槽五、车削端面和
阶台六、车削倒角和轴肩圆弧课题三　盘套类工件的车削加工一、套类工件简介二、套类工件的装夹
三、钻孔四、扩孔与锪孔五、铰孔六、车削内沟槽七、车削圆柱孔课题四　车削圆锥面一、圆锥体及
锥度二、圆锥面的车削方法三、圆锥的检验方法四、车削圆锥时产生废品的原因及预防方法课题五　
不规则零件的车削一、不规则零件车削的安装找正二、车削偏心件三、车削细长轴四、车削薄壁工件
课题六　车削螺纹一、螺纹分类及标准螺纹代号二、车螺纹的进给方式及其特点与应用三、专用螺纹
车床四、车削螺纹时交换齿轮的计算五、螺纹车刀的几何参数六、普通螺纹车刀的安装第三单元　车
工操作技能实训课题一　轴类零件的车削实训一、车削短阶台轴实例二、车削长阶台轴实例课题二　
套类零件的车削实训一、车削通孔零件实例二、车削盲孔零件实例课题三　盘类零件的车削实训课题
四　圆锥零件的车削实训课题五　车工技能综合实训一、车齿轮轴二、车光杆接手三、车三联法兰四
、车V带轮五、车定位套六、车夹紧套筒七、车小滑板丝杠八、车锥孔主轴第四单元　车削加工禁忌
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