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内容概要

　　本手册是按机械工厂中金属切削加工有关人员应掌握的基础知识进行编写的，并以工艺过程一条
线把有关技术知识贯串其中，内容包括机械传动与机床、公差与量具、金属材料与热处理、金属切削
过程的工艺知识、常用几何图形计算与分度、金属切削与刀具、轴套类零件加工、角度类零件加工、
螺纹类零件加工、齿轮类零件加工、特殊形状表面加工和壳体类零件加工等十二个部分。
手册中所列的数据资料，大部分来自生产一线，采用最新国家标准和部颁标准。
此外，对于工人在实践中所创造的加工工艺等经验，本手册也注意了收集和总结。
　　本手册内容丰富，简明实用，语言通俗，数据可靠，查阅方便，可供机械制造厂、修配厂和乡镇
企业的广大机械工人和工程技术人员使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<实用机械工人切削手册>>

书籍目录

第一章机械传动与机床Ⅰ带传动Ⅱ齿轮传动Ⅲ螺旋传动Ⅳ机床第二章公差与量具Ⅰ光滑圆柱体的尺寸
公差与配合Ⅱ表面粗糙度Ⅲ形状和位置公差Ⅳ量具和专用工具第三章金属材料与热处理Ⅰ金属的性能
Ⅱ金属材料的分类和牌号Ⅲ钢铁材料的性能和用途Ⅳ钢的鉴别Ⅴ非铁材料Ⅵ铸造合金Ⅶ钢的热处理第
四章金属切削过程的工艺知识Ⅰ切削加工通用工艺守则(总则)Ⅱ工艺路线的拟订知识Ⅲ零件的结构要
素Ⅳ加工余量第五章常用几何图形计算与分度Ⅰ法定计量单位Ⅱ常用几何图形计算Ⅲ分度第六章金属
切削与刀具Ⅰ切削运动、加工表面和切削用量Ⅱ刀具角度Ⅲ刀具切削部分材料Ⅳ金属切削过程Ⅴ刀具
几何角度的作用和选择Ⅵ切削用量的选择Ⅶ典型刀具Ⅷ可转位刀具Ⅸ砂轮第七章轴、套类零件加工Ⅰ
轴、套类零件的种类、技术要求、毛坯和工艺Ⅱ轴、套类工件的安装Ⅲ轴、套类零件的工艺实例Ⅳ几
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