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内容概要

　　本书是根据《铸工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规范编写的。
本书结合我国铸造生产的实际情况，以铸铁件黏土砂手工造型为主线，阐述了配砂、造型、合箱、熔
炼、烧注和清理等铸造生产的主要过程，并简要介绍了铸铁件工艺设计、铸件缺陷分析和几种最常见
的特种铸造工艺流程。
本书从中、小型企业对技术工人应具有广泛的通用知识和全面技能的实际需求出发，本着少而精的原
则，突出技术实用性和通用性。
既能短期速成，又能循序渐进，基本上达到了初、中级铸工职业技能鉴定的要求。
　　本书图文并茂，形象逼真，通俗易懂，言简意赅，在众多铸工书籍中独具特色，适合机械工人上
岗培训或作为在职技工的技能培训教材，也可作为初、中级铸工进行职业资格技能鉴定的指导用书。
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书籍目录

第一单元　铸造工艺基础知识　课题一　金属材料及热处理　　一、金属材料的性能　　二、热处理
的基本知识　课题二　机械切削加工常识　　一、常用机械切削加工方法　　二、机械切削加工工艺
常识　课题三　铸造工艺图的识读　　一、铸造工艺符号及表示方法　　二、铸造工艺图的识读　　
　三、铸型装配图的识读　　课题四　铸造生产技术管理　　一、铸造生产的基本工序　　二、生产
技术管理　　三、安全技术生产第二单元　铸造工艺设计　课题一　冒口　　一、冒口概述　　二、
冒口尺寸计算　　三、冒口位置的确定　课题二　冷铁　　一、外冷铁　　二、内冷铁　课题三　浇
注系统　　一、浇注系统的类型及应用范围　　二、浇注系统组成和作用、类型　　三、浇注位置和
分型面的选择　　四、浇注系统设计　课题四　铸造工艺参数确定　　一、铸件最小铸出壁厚　　二
、铸件最小铸出孔　　三、机械加工余量与收缩率　　四、铸件的临界壁厚　　五、铸件壁的过渡和
连接　　六、浇冒口的切割余量　　七、收缩肋　　　八、铸造外圆角与内圆角　　九、起模斜度　
　十、砂箱中铸件数目的确定　　十一、铸件在铸型中的冷却时间第三单元　砂型铸造　课题一　概
述　　一、砂型的种类　　二、砂型铸造的工艺流程　　三、造型材料及型砂制备　　四、造型和制
芯　　五、熔化与浇注　课题二　型（芯）砂的配制　　一、型（芯）砂原材料性能及处理　　二、
型（芯）砂的配制及应用　　三、涂料的组成与配制　　⋯⋯第四单元　合金铸造第五单元　特种铸
造第六单元　铸件缺陷分析与防止方法
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