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内容概要

　　《数控车工简明实用手册》以数控车床编程加工为主线组织素材，首先介绍与数控车床编程加工
紧密相关的一些基础知识，包括金属切削原理与刀具、数控车床结构、数控车削加工工艺、数控车床
编程基础等。
然后，选择目前较为普及的发那科FANUC Oi系统为典型，面向生产展开分析。
在介绍系统指令过程中，注意从本质上进行分析解剖，使读者理解并掌握数控车床编程加工的实质。
《数控车工简明实用手册》取材新颖，求精务实，深入浅出，并注重相关知识间的联系与结合。
《数控车工简明实用手册》既可作为各类中、高职、高等院校、职大、电大等数控技术、模具和机电
类专业的实践教学参考书，也可作为各类培训机构的培训教材和数控车工职业技能鉴定参考读本，还
可作为机械加工及其自动化行业广大科研、工程技术人员和其他相关工种人员的工作手册。
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书籍目录

绪论一、数控机床的产生二、数控机床的发展三、数控加工的任务与特点四、数控编程与数控系统第
一章 金属切削原理与刀具第一节 切削运动与切削要素一、切削所需要的运动二、切削所产生的表面
三、切削用量、切削时间与材料切除率第二节 刀具组成及几何角度一、刀具组成二、刀具角度参考系
三、刀具几何角度的基本定义四、刀具的工作角度第三节 切削层与切削方式一、切削层参数二、切削
方式第四节 刀具材料一、刀具材料必须具备的基本性能⋯⋯第二章 数控车床基础知识第三章 数控车
床加工工艺第四章 数控车床编程基础第五章 数控车床编程第六章 用户宏程序附录参考文献
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