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内容概要

本手册共分七个部分，分别是磨削加工基础知识、磨床及其保养、普通磨削、刀具的刃磨、高效与低
表面粗糙度磨削、特种磨削、数控磨削。
    本手册结构合理，层次清楚，语言简练，是集实用性、薪颖性、先进性、简明性等特点为一体的磨
工手册，便于查找、使用。
可供磨削加工工程技术人员、技师、技术工人及工科院校师生参考使用。
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编辑推荐

　　本手册是根据《磨工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规范编写的。
在编写过程中，坚持以实用为主，力求做到科学性、系统性、直观性，尽可能在有限的篇幅内介绍较
多的实用性内容。
本手册共分七个部分，分别是磨削加工基础知识、磨床及其保养、普通磨削、刀具的刃磨、高效与低
表面粗糙度磨削、特种磨削、数控磨削。
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