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内容概要

本书主要讲授数控电火花线切割技术的实用操作和编程技术。
全书共分4章，内容包括数控线切割加工基础、数控线切割加工工艺分析、数控线切割编程、数控电
火花线切割加工实训。
    本书可作为具有中专以上文化程度的机械技术人员或在校学生的教材，或中等专科学校机电及模具
专业以及相关培训机构教材，并可作为相关技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　第一单元　数控电火花线切割加工基础　　课题一　数控电火花线切割加工概述　　随着电火花
加工技术的发展，在成形加工方面逐步形成两种主要加工方式：电火花成形加工和电火花线切割加工
。
电火花线切割加工（wire Cut EDM，简称WEDM）自20世纪50年代末诞生以来，获得了极其迅速的发
展，已逐步成为一种高精度和高自动化的加工方法。
在模具制造、成形刀具加工、难加工材料和精密复杂零件的加工等方面获得了广泛应用。
目前线切割机已占电加工机床的60％以上。
　　一、数控电火花线切割的加工原理　　数控电火花线切割是利用连续移动的细金属导线（称作电
极丝、铜丝或钼丝）作为工具电极（接高频脉冲电源的负极），对工件（接高频脉冲电源的正极）进
行脉冲火花放电腐蚀、切割加工。
其加工原理如图1-1所示，加上高频脉冲电源后，在工件与电极丝之间产生很强的脉冲电场，使其间的
介质被电离击穿，产生脉冲放电。
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编辑推荐

　　随着科学技术的不断发展，机械行业的产品结构也日趋复杂，精度和性能要求也越来越高，因此
作为零件的加工生产设备，也必须满足高效率、高精度和高自动化的要求。
为了满足当前市场产品趋于单件、小批量、多品种趋势的发展，各种机械加工机床逐渐发展为数控机
床或加工中心。
与此同时各种新的加工工艺和机床也相继产生，诸如电火花加工、电铸加工、电镀加工、快速成型、
激光加工等。
但是，随着这些新技术的产生，操作者迫切需要相关的技术指导书来学习这些加工技术。
《数控电火花线切割技能快速入门》从数控电火花线切割加工实训出发，注重技能训练，并结合典型
实例，详细介绍了线切割加工原理、工艺分析、编程、工艺装配、工件装夹、机床操作等核心内容。
在素材的组织上突出实用的特点，所有加工实例均来自实践。
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