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内容概要

本书是为满足钣金工渴望提高自身识图水平的迫切需要，融合作者多年实践经验和培训经验编写而成
的。
全书以识图为主，内容由浅入深，语言通俗易懂，并注重科学性、先进性和实用性，比较系统地介绍
了钣金识图和放样知识，突出了钣金工识图的特点，并紧密结合生产实际，使读者能在较短时间内快
速掌握钣金识图的基本知识，提高在生产中解决实际问题的能力。
主要内容包括：钣金工技术图概述、钣金工放样基础、作展开图的方法、常见结构件的展开识图与技
法、典型钣金图的识读实例。
    本书适合各等级钣金工和有关技术人员在生产、管理中作为参考书使用，也可作为有关技工学校和
大、中专学校的培训教材或教学参考书。
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章节摘录

第一章 钣金工技术图概述第一节 钣金零件的形状表达钣金工是从事金属结构制作的专业工种之一。
对钣金工来说，要完成产品的制作，一般都要经过识图、放样、制作、检验四道工序。
（1）识图这是接受任务、查看技术图的过程，也就是对所要制作产品的认识过程。
技术图是钣金工从事生产的依据，它是按正投影原理画出的，图面上的内容主要包括结构件的形状、
尺寸、粗糙度、标题栏和有关技术说明五部分。
识图也就是要看懂这五部分，经过对图纸的分析和综合，在头脑中形成该结构件的立体概念，想象出
该结构件的各部分在空间的相互位置、大小和形状。
只有看了图纸以后才能进行后面的工作。
（2）放样主要是用笔或划针在毛料（板材或型钢）上画出要制作的结构件所需板料大小和形状的过
程。
这一过程大致又可分为求相贯线（结合线）、作展开图、放加工余量等步骤，其中求相贯线和作展开
图是放样工序的关键。
放样在整个生产过程中占有相当地位，又因为它理论性较强，钣金工需要具备一定的识图和制图的基
本知识，因此，它是钣金工必须解决的难点。
（3）制作就是将毛料按照由放样完成的图样，通过选择各种工艺进行下料，再按图纸要求，弯曲或
拼接等加工方法成形的过程。
一块下好的板料，可以随意弯曲成任意形状，但是其中只有一种形状符合图纸的要求，因此，在制作
的时候，必须确定正确的加工方法和装配方法，有步骤地制作成图纸所要求的空间形状。
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编辑推荐

《钣金识图速成与技法》系统地介绍了钣金识图和放样知识，突出了钣金工识图的特点，并紧密结合
生产实际，使读者能在较短时间内快速掌握钣金识图的基本知识，提高在生产中解决实际问题的能力
。
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