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前言

金属热处理是机械造业中的关键工序之一，对发挥材料潜力、提高零件的性能、降低能耗、保证提高
机械产品使肝寿命有着重要意义。
《热处理工实用技术手册》自2001年出版以来，深受广大读者欢迎，已经先后印刷4次。
随着我国经济建设的快速发展，材料热处理行业的技术不断进步，新工艺、新技术、新材料层出不穷
，为机械产品热处理质量的提高奠定了坚实的基础，同时也对从事热处理工作人员的素质和技术水平
提出了更高的要求。
为提高热处理操作人员的技术水平，修订版对第一章和第二章的内容进行了较大的调整，补充了金属
学、热处理原理等相关基础知识，使操作人员对热处理工艺不仅知其然，而且知其所以然，增强其执
行热处理工艺规范的自觉性、完整性和独立性。
为满足生产技术发展的需要，其他的章节也补充了热处理新技术、新工艺，并依据新颁布或新修订的
标准对有关的数据进行了修订补充，在附录中增加了一些资料数据。
本书由樊新民主编，孔见、黄洁雯、王建平等参加了编写工作。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<热处理工实用技术手册>>

内容概要

　　金属热处理是机械造业中的关键工序之一，对发挥材料潜力、提高零件的性能、降低能耗、保证
提高机械产品使肝寿命有着重要意义。
《热处理工实用技术手册》自2001年出版以来，深受广大读者欢迎，已经先后印刷4次。
随着我国经济建设的快速发展，材料热处理行业的技术不断进步，新工艺、新技术、新材料层出不穷
，为机械产品热处理质量的提高奠定了坚实的基础，同时也对从事热处理工作人员的素质和技术水平
提出了更高的要求。
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、离子渗氮四、氮碳共渗第四节 渗硫、硫氮共渗与硫氮碳共渗一、基本原理二、渗硫及复合渗三、低
温化学热处理工艺方法选择原则第五节 渗硼一、一固体渗硼二、盐浴渗硼三、气体渗硼四、渗硼工件
的前处理和后处理第六节 渗金属及其复合渗一、渗铝二、渗铬三、渗其他金属四、复合渗第六章 可
控气氛与真空热处理第一节 可控气氛热处理一、概述二、可控气氛的分类及用途⋯⋯第七章 铸铁与
铸钢的热处理第八章 特殊钢及合金的热处理第九章 有色金属的热处理第十章 典型零件热处理第十一
章 计算机在热处理中的应用第十二章 热处理产品的质量检验与控制第十三章 热处理主要设备及安全
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章节摘录

插图：（四）过冷奥氏体转变图的应用1.估计各种钢材的淬透性并进行分析第1、2、3类：退火、正火
工艺易进行。
淬透性小，并受珠光体转变所控制。
第4、6类：退火及正火均不易进行，退火后可得到珠光体及贝氏体，正火后得到贝氏体及马氏体。
淬透性较大，适于进行等温淬火。
第5、7类：易于退火及等温退火，但正火较难，正火后得到珠光体及贝氏体。
淬透性较小，受珠光体转变控制。
等温淬火需较长时间。
第8类：无法进行退火，而正火后可得到贝氏体与马氏体。
唯一的软化处理是正火（或淬火）后高温回火（650～670度）。
淬透性较大，受贝氏体控制，适于进行等温淬火。
第9类：易于退火但正火较难，正火后可得到珠光体及马氏体组织。
淬透性受珠光体转变控制。
不适于进行等温淬火。
第10类：奥氏体较为稳定，得不到珠光体及贝氏体，马氏体转变温度常在零下较低温度。
不能进行退火、正火及淬火，只能进行高温固溶处理，以达到软化目的，固溶处理后可进行时效（使
碳化物或其他强化相弥散析出）以获得强化。
2.制定热处理工艺规程并选择冷却介质根据等温转变图可制定等温退火、等温淬火、分级淬火及形变
淬火等的温度、保温时间等参数。
根据连续冷却转变图则可选定退火、正火时的冷却速度以及淬火时的冷却介质。
钢的临界淬火冷却速度VC，即淬火冷却得到马氏体所需的最低冷却速度可以从连续冷却转变图上获得
，在缺少连续冷却转变曲线时，可以从等温转变图（C曲线）上按下式估算。
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编辑推荐

《热处理工实用技术手册(第2版)》：技工系列工具书
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