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内容概要

　　《高级钣金工技术与实例》包括钣金设计、分析计算、数控加工及生产管理，重点叙述了钣金工
计算机辅助设计及钣金数控加工等新技术的应用。
《高级钣金工技术与实例》内容取自于实践，特别适合高级技能型人才阅读，也可以作为高级钣金工
和技师的培训教材。
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生产管理系统及其应用2 钣金件三维计算机辅助设计技术2.1 三维CAD在钣金件设计中的应用2.2 一个
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章节摘录

1 钣金制造成本控制及生产管理钣金在金属加工领域占有重要的地位，在汽车、航空、船舶、机械、
电器以及仪器仪表等行业中几乎都涉及到钣金制造。
从金属加工的角度看，钣金制造相比金属切削加工属于少、无切削加工技术，在制造效率上占据优势
；钣金件通过模具折弯或成形，适合批量的产品生产模式。
从零件结构特征看，钣金件更适合作为一些产品的罩壳或箱体，不仅容易制成美观流畅的产品外观，
而且与铸造件相比在同等刚度下可以减轻构件的重量。
随着计算机和工业自动化技术的飞速发展，钣金制造业中计算机辅助设计（CAD）和辅助制造（CAM
）技术得到普及，无论是大中型的钣金制造企业还是小规模的钣金制造车间，数控转塔冲床、数控折
弯机以及数控等离子或激光切割机床几乎随处可见。
先进钣金制造技术的深入应用也给钣金制造企业带来新的问题和挑战，即如何利用计算机技术对大量
产品设计数据、制造数据和企业经营管理数据进行集成或整合。
随着市场竞争的激烈、原材料价格的市场波动以及人员成本的不断提升，钣金制造成本控制与钣金生
产的过程管理也成为钣金制造企业越来越关注的焦点。
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编辑推荐

为适应现代钣金制造技术的发展和满足从事钣金制造人员学习的需要，我们编写了《高级钣金工技术
与实例》，内容包括了钣金设计、分析计算、数控加工以及生产的管理，并将内容关注的重点放置在
钣金计算机辅助设计以及钣金数控加工等新技术的应用上，希望可以通过《高级钣金工技术与实例》
给广大读者了解和学习这方面的知识带来帮助和方便。
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