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前言

　　数控加工技术是现代制造技术的典型代表，在制造业的各个领域，包括军工、汽车、摩托车、模
具、家电等行业应用日益广泛，已经成为这些行业不可缺少的加工手段。
　　随着中国加入世界贸易组织，全球制造业向中国的转移以及自身的发展，制造业装备水平的数字
化升级换代进程不断加快，国内对数控加工的需求也呈现出高速持续增长的趋势，人才市场急需大量
既熟悉工艺又懂得编程的数控加工专业技术应用人才。
为此，国家教育部启动了“实施制造业和服务业技能型紧缺人才培养工程”，国家劳动和社会保障部
也正在实施“国家高技能人才培养工程”，其共同目的就是为了满足制造业高速发展对紧缺人才的需
求。
　　数控机床是在普通机床基础上发展起来的，所不同的是，数控机床是按预先编制好的程序，在数
控系统的控制下自动进行加工的。
因此，数控编程是数控机床操作工必须掌握的关键技术之一。
数控铣床与加工中心是铣、镗、钻削类加工工艺广泛应用的一种装备，从硬件配套上讲，加工中心配
备了自动换刀装置，可以实现程序控制自动换刀，因此较数控铣床具有更强的工艺能力，从这个意义
上讲，加工中心操作工涵盖了数控铣床操作工。
　　数控铣床与加工中心操作工属于综合性很强的技术工种，本书在取材时充分考虑到这一点，以编
程加工为主线，将必须具备和紧密相关的一些专业基础知识收入其中，并通过对各种指令的应用剖析
将其贯穿联系起来，形成一个有机的整体。
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内容概要

　　数控机床是在普通机床基础上发展起来的，所不同的是，数控机床是按预先编制好的程序，在数
控系统的控制下自动进行加工的。
因此，数控编程是数控机床操作工必须掌握的关键技术之一。
数控铣床与加工中心是铣、镗、钻削类加工工艺广泛应用的一种装备，从硬件配套上讲，加工中心配
备了自动换刀装置，可以实现程序控制自动换刀，因此较数控铣床具有更强的工艺能力，从这个意义
上讲，加工中心操作工涵盖了数控铣床操作工。
　　数控铣床与加工中心操作工属于综合性很强的技术工种，《数控铣床与加工中心操作工实用技术
手册》在取材时充分考虑到这一点，以编程加工为主线，将必须具备和紧密相关的一些专业基础知识
收入其中，并通过对各种指令的应用剖析将其贯穿联系起来，形成一个有机的整体。
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章节摘录

　　绪论　　一、数控机床的产生　　随着科学技术的发展，机械产品日趋复杂、精密，更新换代越
来越频繁，个性化的需求使得生产类型由大批大量向多品种小批量生产转化。
相应地，对机械产品加工的精度、效率、柔性及自动化等提出了越来越高的要求。
　　机械行业传统典型的加工方式主要有三种：　　其一为采用普通通用机床的单件小批生产，由技
术工人手工操作控制机床，工艺参数基本上由操作工人确定，生产效率低，产品质量不稳定。
特别是一些较复杂的零件，需依赖靠模或借助划线和样板等用手工操作的方法进行加工，加工效率与
精度受到很大的限制。
　　其二为采用通用的机械自动化机床（如仿形铣床、凸轮纵切自动车床等）的大批大量生产，以专
用凸轮、靠模等实体零件作为加工工艺、控制信息的载体，控制机床的自动运行，产品更新必须设计
更换或调整相应的信息载体零件，需要较长的准备周期，仅适用于标准件类及批量大、形体简单零件
的加工。
　　其三为采用组合专用机床及其自动线的大批大量生产，一般以系列化的通用部件与专用化夹具、
多轴箱等组成主机本体，采用PLC实现自动或半自动控制，其加工工艺内容及参数在设备设计时就严
格规定，使用中一般很难也很少更改。
这种自动化高效设备需要较大的初期投资和较长的生产准备周期，只有在大批量生产条件下才会产生
显著的经济效益，而且有一定的投资风险。
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