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前言

　　中国共产党十七届三中全会明确指出：农业、农村、农民问题关系党和国家事业发展全局。
解决三农问题，最根本的出路在于城镇化，创造有效的就业岗位，引导农村劳动力向制造业和服务业
等非农产业转移。
我省是农业大省，农村劳动力资源丰富，做好农村劳动力的转移就业工作，对统筹城乡发展、建设和
谐社会，具有重大意义。
　　近年来，我省农村劳动力转移就业步伐加快，成效明显。
但是，由于长期以来的二元经济结构，形成了城乡分割的就业管理体制，致使农村劳动力转移就业仍
然面临较大困难。
专业技能的缺乏，也在一定程度上成为制约农村劳动力转移就业的“瓶颈”所在。
一方面，随着部分企业生产项目调整、生产方式转变、产品更新换代加快，企业对劳动者的技能要求
、管理能力要求有了较大的提高，符合企业用工要求的技术工人、高级管理人员相对缺乏；另一方面
，许多农村外出务工人员由于教育培训不足，文化程度偏低，职业素质与专业技能与用工单位的要求
还存在一定的差距，形成有人无事做，有事无人做的局面。
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内容概要

　　加强农村劳动力的技能培训是人力资源和社会保障部门的重要职责，为提高农村劳动力的职业技
能和就业能力，编者针对湖北省的实际情况，组织有关专家编写了一套《农村劳动力转移就业职业培
训教材丛书》，涉及服务类、建筑类、机械加工类、电工电子类等适合农村劳动力转移就业的50多个
岗位，对帮助农村劳动力转移就业有着现实的指导意义。
全省各有关机构要适应形式的发展要求，积极引导和保护好农民朋友参加培训的积极性，大力推动湖
北省农村劳动力转移就业工作上新台阶。
 　　《农村劳动力转移就业职业培训教材：工具钳工（机械加工制造类）》为其中之一的《工具钳工
》，书中具体包括了：常用量具与测量、常用模具的结构类型等内容。
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书籍目录

第一章 基本知识一、识图知识二、公差与配合第二章 常用量具与测量一、常用量具二、测量第三章 
基本操作一、划线二、錾子和錾削三、锉刀和锉削四、手锯和锯削第四章 孔、螺纹加工一、孔加工二
、螺纹加工第五章 刮削、研磨与抛光、矫正与弯形一、刮削二、研磨与抛光三、矫正与弯形第六章 
机床夹具一、概述二、常用机床夹具第七章 常用模具结构、安装与调试一、常用模具的结构类型二、
常用模具的安装与调试主要参考文献培训机构名称、地址
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章节摘录

　　②相对测量（又称比较测量或微差测量）：将被测量与同它只有微小差别的已知同种量（一般为
标准量）相比较，通过测量这两个量值间的差值以确定被测量值。
例如用机械式比较仪测量轴颈，测量时先用量块调整零位，再将轴颈放在工作台上测量。
此时指示出的示值为被测轴颈相对于量块尺寸的微差，即轴颈的尺寸等于量块的尺寸与微差的代数和
（微差可以为正或为负）。
　　（3）根据工件上同时测量的几何量的多少，测量方法可分为以下两种。
　　①单项测量：对工件上的每一几何量分别进行测量的方法，一次测量仅能获得一个几何量的量值
。
例如用工具显微镜分别测量螺纹单一中径、螺距和牙侧角的实际值，分别判断它们是否合格。
　　②综合测量：能得到工件上几个有关几何量的综合结果，以判断工件是否合格，而不要求得到单
项几何量值。
例如用螺纹通规检验螺纹的作用中径是否合格。
实质上综合测量一般属于检验。
　　单项测量便于进行工艺分析，找出误差产生的原因，而综合测量只能判断零件合格与否，但综合
测量的效率比单项测量高。
　　（4）根据被测工件表面是否与计量器具的测量元件接触，测量方法可分为以下两种。
　　①接触测量：测量时计量器具的测量元件与工件被测表面接触，并有机械作用的测量力。
例如用机械式比较仪测量轴颈，测头在弹簧力的作用下与轴颈接触。
　　②非接触测量：测量时计量器具的测量元件不与工件接触。
例如，用光切显微镜测量表面粗糙度。
　　接触测量会引起被测表面和计量器具的有关部分产生弹性变形，因而影响测量精度，非接触测量
则无此影响。
　　（5）根据测量在加工过程中所起的作用，测量方法可分为以下两种。
　　①主动测量：是指在加工过程中对工件的测量，测量的目的是控制加工过程，及时防止废品的产
生。
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