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前言

《机械制造工程基础》一书适用于机械加工制造业的职业教育和在职继续培训。
教材适用范围工业和手工业机械师加工制造业机械师切削加工机械师工程制图员工长和技术员培训工
业和手工业实习人员实习生和大学生教材内容。
本书的内容遵循前文所列举专业的教学计划和培训大纲编纂而成。
本书分为8个主要章节。
由于现在工程技术的全面飞速发展和职业技术学校教学计划的相应修改，本书对质量管理和维护保养
等章节进行了大幅度的扩充。
专业词汇索引表中还标有英语专业技术词汇。
根据学习单元设定的课堂教学。
根据学习单元而制定的总体教学计划。
要求其课堂的教学形式应以实际操作为准绳.通过这样的教学形式。
使学生们将课堂上所获取的知识能够自如地应用于企业的实际工作（参见第563页），并通过选择合适
的学习项目和学习场景，培养促进学生的这种应用能力。
尽管每个学校都使用自己的学习项目计划。
并使学习单元与一个班学生的学习能力相协调，但对于8个学习单元而言，本教材对每一个学习单元
都提供一个核心学习项目以及一个转换建议（参见第564-579页），并为其他5个学习单元提供一个内
容简介（参见第580页和第581页）。
本教材的专业内容还补充了经济、生态和安全等方面的观点以及演示练习和英语练习。
最后，《机械制造工程基础》一书的作者及出版社谨对本书所有使用者的批评意见和改进建议表示诚
挚谢意。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工程基础>>

内容概要

《机械制造工程基础》一书适用于机械加工制造业的职业教育和在职继续培训。
     本书的内容遵循前文所列举专业的教学计划和培训大纲编纂而成。
本书分为8个主要章节。
由于现在工程技术的全面飞速发展和职业技术学校教学计划的相应修改，本书对质量管理和维护保养
等章节进行了大幅度的扩充。
     专业词汇索引表中还标有英语专业技术词汇。
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章节摘录

插图：公差的种类我们按公差种类把位置公差分为方向公差、位置公差和跳动公差等几个组，把形状
公差分为平面形状公差和圆形形状公差以及轮廓公差等几个组（表1）。
公差的缩写符号一般都采用字母s，相应的误差用字母f（表1）。
总共14个单个公差及其误差都标记了索引字母，例如用于圆度（圆形）的tk和lk。
位置公差。
所有的位置公差都是与基准相关的公差，因为公差元素的位置总是以一个基准元素或一个基准轴为基
础。
方向公差对于机器的功能具有重要意义.例如导轨的平行度或铣床上工作主轴相对于铣床工作台的垂直
度。
倾斜度公差与角度公差共用。
例如表1中一个有公差的相对于基准面A倾斜60。
的孔，它必须位于两个0.1 mm间距的平行面之间。
位置公差限制，例如一个孔与其位置度的偏差。
位置度的圆形公差区和同轴度的小管形公差区，在公差数值前都加上一个直径符号。
同轴度公差限制的是一个有公差的圆柱体相对于基准圆柱体轴线的轴线偏移。
对称度的典型范例是槽和孔的位置，它们必须对称于一个中心面。
所有的跳动公差都以一个轴线作为基准。
检测时让工件围绕着该轴线旋转，然后在工件转动过程中测量径向跳动和轴向跳动。
形状公差限制着一个物体各元素的形状，例如一个圆柱体或一个平面的形状（表1）。
平面形状公差限制圆柱体或平面的直线边棱和外形轮廓线。
圆形形状公差与具有环形公差区的圆柱体和锥体相关。
轮廓公差限制的是面的形状或线形轮廓，例如一个机翼的轮廓。
面轮廓公差可以限制整个机翼或一个汽车车顶的形状误差。
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编辑推荐

《机械制造工程基础》：源自德国的机械教程，55次重版，经典权威，长销不衰，译成多国文字出版
，中文版首次推出。
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