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编辑推荐

《模具工实用技术》主要内容包括：模具工基础知识、冷冲压模具、塑料模具、压铸模具、模具的机
械加工技术、模具的特种加工技术、模具的装配与调试等。
本书以实用、够用为原则，具有较强的针对性和适用性，书中使用的名词、术语、标准等均贯彻了最
新国家标准。
    本书由江南大学薛国祥主编，参加编写的同志有邱立功、张能武、顾超、方光辉、吴亮、杨杰、杨
小荣、刘文花、刘瑞、刘玉妍、张洁、周小渔、王春林、李桥、陈伟、邓杨、王荣、蒋勇、张茂龙。
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