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内容概要

坯料通过折弯制作成所需要的零件是最常用的加工手段之一；零件的折弯与展开也是最常遇到的工程
技术问题之一。
在机械制造、农业机械、电子工业以及民用机电产品等部门所用的机箱机柜，由板料或型材折弯而成
非常普遍。
    本书中作者力求就机箱机柜生产中零件的折弯与展开系统、全面的分析，采用最新资料编写，所用
图表实例来自生产实践，内容丰富，叙述简单明确。
    书中共分六章全面系统地阐述了零件折弯与展开所遇到的各种问题。
第一章介绍弯曲变形的基本概念，阐述了变曲时中性层的存在及随着弯曲内半径的小，中性层位置的
变化情况；第二章详细介绍了弯曲件展开数的计算方法并总结了90。
折弯快速计算公式，这种方法简单实用，对复杂折弯件的计算也举例详解；第三章详细阐述了最小弯
曲半径和弯曲的回弹；第四章，弯曲件的工艺性，参常遇到的工艺问题，第五章讲解弯曲件的工艺过
程阐述了常用的80t折弯机的有关资料；第六章，常见机箱与机柜中的实用展开图。
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