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内容概要

钢铁耐磨铸件的抗磨性和使用寿命与铸造质量(含热处理)和冶金质量有着十分重要的关系。
提高金属液熔炼质量，提高铸件表面和内在质量，提高耐磨铸件表面粗糙度(如)、尺寸精度、铸件重
量偏差等技术经济指标，对提高钢铁耐磨铸件抗磨性，延长使用寿命，对持续生产，减少经济损失，
增加经济效益，以及创造耐磨铸件精品和名牌，参与国际市场竞争，具有重要意义。
    用铸造方法生产的钢铁耐磨材料零件，在不同工况环境下具有很好的耐磨性。
尤其是近年来，随着现代工业高速发展和科学技术突飞猛进，耐磨高锰钢已成为磁悬浮列车、凿岩机
器人、新型坦克等先进装备中首选的耐磨铸件材料。
鉴于国内外市场需求，耐磨铸件生产已呈现出专业化的趋势。
专家预测，国内有年耗200万t耐磨铸件的市场，以及日渐增长的耐磨铸件出口市场。
    本书是为我国中小企业、乡镇企业、个体企业的铸造技术人员、铸造工人而编写的，目的是提供钢
铁耐磨铸件新材料、新工艺知识，帮助他们提高钢铁耐磨铸件的铸造工艺水平，改善耐磨铸件质量，
降低铸件成本，以生产出具有竞争力的耐磨铸件产品，满足国内外用户不同工况的需求。
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作者简介

杜西灵，高级工程师。
男，1965年毕业于郑州大学院机械学院铸造专业。
曾工作于华北石油管理局第一机械厂、中信重型机械公司总工程师办公室。
曾任主任工程师、全国铸造信息网特聘专家、河北省铸造学会理事和河南省铸造学会理事等。

    长期从事铸造工艺技术实践与研究，在铸造事业上做出了卓有成效的成绩。
结合生产实际先后完成了十多项技术进步项目，其中，领导和主持的《钻井液旋流器球铁铸造》
获1989年中国石油天然气集团总公司QC成果一等奖。

    撰写了大量具有理论指导和实践应用价值的论著。
在《铸造》、《铸工》、《铸造技术》、《矿山机械》、《河北机械》等国家级和省级刊物及学术年
会上，发表论文40余篇。

    出版技术专著3部：《铸造工艺问答》(机械工业出版社出版，印数达万册)，该书于1990年被收入中
国科学院何祚庥院士主编的《中国优秀科技图书要览》；《袖珍铸造工艺手册》(机械工业出版社出版
，4次重印)；《钢铁耐磨铸件铸造技术》(广东科技出版）。
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