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前言

　　焊接技术是机械制造和建筑等行业的关键技术之一，绝大多数工业产品、建筑工程，以及能源和
石油化工、航空航天、海洋船舶和各种压力容器与管道等，都必须依靠焊接技术才能够制造和生产。
　　目前，想学习焊接技术和技能的人员越来越多，许多务工人员都希望从事焊工的工作，他们都想
能够尽快地学会焊接技术和掌握现场操作的技能。
为了满足初学焊接技术的人员的需求，我们根据多年实际工作经验，以问答的形式，编写了这本《焊
工现场操作技能问答》，目的是给广大初学人员提供一本通俗易懂的学习用书，使初学者能更好、更
快地学会实用的焊接技术和掌握现场操作的技能，并能迅速地将其应用到工作中去，以取得事半功倍
的收效。
　　本书采用问答的形式，系统地介绍了焊工人员现场操作中必备的理论知识、基本技能、操作技巧
和注意事项。
全书共分3个部分，分别介绍了焊工操作基础知识、焊工操作基本技能和焊工操作综合实例。
本书图文并茂、针对性强，具有基础理论与实际技能相结合的特点，适合广大焊工或初学人员在实际
工作或自学碰到问题时查阅，既适合于广大初学焊接技术人员自学使用，又可作为初、中级焊工的培
训教材，同时也可供职校相关专业的师生阅读和参考。
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内容概要

本书采用问答的形式，系统地介绍了焊工在现场操作中必备的理论知识、基本技能、操作技巧和安全
注意事项。
全书共分为3个部分，分别是焊工操作基础知识、焊工操作基本技能、焊工操作综合实例。
    本书图文并茂、针对性强，具有基础理论与实操技能相结合的特点，使读者在阅读和查找某一问题
时快捷方便，适合广大焊工在实际工作或自学中碰到实际问题时查阅。
既适合于广大技工自学使用，又可作为初、中级焊工的培训教材，还可以供相关职业技术学校的师生
阅读与参考。
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书籍目录

第一部分　焊工操作基础知识　1．焊接的本质是什么，分哪几类？
　2．焊接解决的主要问题是什么？
　3．常用的焊接方法有哪些？
　4．常用的焊接热源和传热的基本方式有哪些？
　5．焊接接头及坡口形式有哪些？
　6．焊缝的符号有哪些？
　7．常用焊接设备有哪些？
　8．电焊条的分类及特性有哪些？
　9．焊条电弧焊常用工具和量具有哪些？
　10．焊剂的分类有哪些？
　11．焊剂的型号和牌号有哪些？
　12．电弧由哪几部分组成，其特点是什么？
　13．什么是冷阴极和热阴极？
它们有哪些特征？
　14．什么是正极性和反极性？
　15．何谓熔滴和熔滴过渡？
　16．气体保护焊时溶滴过渡有哪几种形式？
　17．二氧化碳气体保护焊有哪些特点和应用？
　18．激光焊有哪些分类？
　19．激光焊的设备有哪些？
　20．什么是熔焊、压焊和钎焊？
第二部分　焊工操作基本技能　1．什么是手工电弧焊，它有哪些优越性？
　2．怎样进行手工电弧焊的引弧工艺，方法有几种？
　3．怎样进行手工电弧焊的收弧工艺？
　4．手工电弧焊有哪些操作禁忌？
　5．手工电弧焊接头连接形式有几种，接头容易出现哪些工艺缺陷？
　6．平焊法分几类，如何操作？
　7．立焊法有哪些方法和操作要领？
　8．横焊法有哪些方法和操作要点？
　9．什么是仰焊，如何操作？
　10．薄板焊接应注意哪些问题？
　11．手工单面焊反面成形技术如何操作？
　12．水平固定管如何焊接？
  13．水平管子的转动焊接如何操作？
  14．如何进行桁架结构的焊接，有何注意事项？
  15．如何进行管子斜焊口的焊接？
  16．手工电弧焊有哪些工艺缺陷，如何防止？
  17．焊条电弧焊有何特点？
  18．焊条电弧焊对电焊机有何要求？
  19．焊条电弧焊设备如何使用和维护，故障如何排除？
  20．焊条电弧焊辅助设备和工具有哪些？
  21．二氧化碳气体保护焊的特点是什么，有哪些应用？
  22．二氧化碳气体保护焊的设备有哪些？
  23．二氧化碳焊飞溅产生的原因是什么，如何减少？
  24．半自动二氧化碳气体保护焊的工艺是什么？
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  25．半自动二氧化碳气体保护焊的操作要点有哪些？
  26．短路过渡二氧化碳焊薄板如何实现高速焊？
  27．什么是药芯焊丝二氧化碳气体保护焊？
  28．氩弧焊的原理、特点和分类是什么？
  29．TIG焊是什么焊接方法，它和其他的熔焊方法相比有哪些特点？
  30．TIG焊包含哪几种类型，如何选用？
  31．什么是钨极氩弧焊，需要哪些设备和焊接工艺？
  32．手工钨极氩弧焊操作工艺有哪些？
  33．手工钨极氩弧焊管焊接工艺有哪些？
  34．熔化极气体保护焊焊接设备有哪些？
  35．熔化极气体保护焊如何选择保护气体？
  36．熔化极气体保护电弧焊工艺的禁忌有哪些？
  37．什么是埋弧自动焊，它与手工电弧焊相比有哪些优点？
  38．埋弧自动焊机有哪些类型？
  39．埋弧自动焊机如何维护，故障如何排除？
  40．角焊缝的焊接如何操作？
  41．埋弧焊常见缺陷的产生原因有哪些，如何排除？
  42．电渣焊的原理是什么，有何特点？
  43．电渣焊的类型有哪些，如何应用？
  44．电渣焊焊前要做哪些准备工作？
  45．电渣焊焊接接头有哪些缺陷，应采取哪些预防措施？
  46．电渣焊有哪些操作要点和注意事项？
  47．电渣焊工艺有哪些禁忌？
  48．丝极电渣焊工艺过程是什么？
  49．熔嘴电渣焊工艺过程是什么？
  50．管状熔嘴电渣焊工艺过程是什么？
　⋯⋯第三部分　焊工操作综合实例参考文献
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章节摘录

　　第一部分焊工操作基础知识　　1．焊接的本质是什么，分哪几类？
　　两个或两个以上零件的连接，有螺钉连接、铆接、胶接以及焊接。
在所有连接方法中，焊接是应用最广的、最重要的金属材料的永久连接方法。
焊接是指通过加热或加压，或两者并用，并且用或不用填充材料，使工件永久结合的一种方法。
焊接不仅可以使金属材料永久地连接起来，也可以使某些非金属材料达到永久连接的目的，如玻璃焊
接、塑料焊接和陶瓷焊接等，但在工业生产中应用最广泛的是金属焊接。
　　焊接与其他的连接方法不同，通过焊接连接的材料不仅在宏观上建立了永久性联系，而且在微观
上建立了组织之间的内在联系。
因此，必须使分离的原子间产生足够大的结合力，才能建立组织之间的内在联系形成牢固接头。
这对液体来说是很容易的，而对固体来说则比较困难，需要外部给予很大的能量，为此，金属焊接时
必须采用加热、加压或两者并用的方法。
 　　⋯⋯
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