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内容概要

　　《压铸生产培训教程》共分8章。
第1章主要介绍了我国压铸工业的发展现状、压铸技术、压铸件的应用以及人才培养状况，使读者对
我国压铸工业的目前状况有一个较深入的了解。
第2章主要介绍压铸机的基本结构、压铸机各部件功能原理、技术参数及意义、压铸机的维护与保养
。
介绍了压铸单元中的周边配套设备的基本功能、工作原理、动作流程、维护与保养等内容。
第3章主要介绍压铸熔炼工艺过程、技术特点及熔炼过程控制要点。
使读者掌握制定压铸熔炼工艺的基本思路。
第4章主要介绍压铸模具基本结构、安装与调试、使用、维护与保养等内容。
第5章分别介绍压铸合金材料的牌号、国内外压铸合金的牌号对照、性能特点及优化选用。
第6章介绍了铝镁合金压铸工艺及压铸工艺参数确定方法等内容。
第7章对铝镁合金在压铸过程中产生的压铸缺陷、对缺陷产生的原因进行分析，并提出了消除措施。
第8章介绍压铸车间及压铸作业特别是镁合金压铸现场的安全生产要点及防范措施，提出了具体做法
和要求，使读者了解压铸现场安全生产的重要性。
结合压铸生产的实际要求，每章最后附有思考题，供读者复习、思考。
　　《压铸生产培训教程》的读者主要是面向压铸企业的生产人员、技术人员和管理人员，也可供大
、中专院校相关专业师生参考。
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