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内容概要

　　数控铣床、加工中心是典型的现代化化加工设备，目前其操作及维护水平落后，正制约着机械制
造业的发展。
编著本书的目的是为了适应中、高级数控铣工自学和培训的需要，可供职业技术学院（校）的学生学
习数控加工技术之用，还可作为中、高级数控加工技术人员学习数控理论和实践操作的参考书。
　　本书根据编者们从事多年的生产实践和教学的经验，深入浅出的介绍了数控加工工艺的理论知识
；数控程序的编制；数控机床的操作和数控机床的结构与维护，并与生产实践密切结合，书中着重阐
述数控技术的应用性、实用性、操作性，提供了大量加工操作与数控机床维修的实例与技巧，论述步
骤清晰，图文并茂，便于读者学习和操作。
　　本书主要内容包括： 铣削原理；数控镗铣加工常用刀具；数控铣床、加工中心机床；工件的装夹
和数控机床常用附件；数控加工工艺知识；数控镗铣加工手工编程；数控加工自动编程；数控铣床加
工中心的基本操作；数控机床的维护与维修。
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编辑推荐

数控铣床、加工中心是典型的现代化化加工设备，目前其操作及维护水平落后，正制约着机械制造业
的发展。
编著本书的目的是为了适应中、高级数控铣工自学和培训的需要，可供职业技术学院（校）的学生学
习数控加工技术之用，还可作为中、高级数控加工技术人员学习数控理论和实践操作的参考书。
 本书根据编者们从事多年的生产实践和教学的经验，深入浅出的介绍了数控加工工艺的理论知识；数
控程序的编制；数控机床的操作和数控机床的结构与维护，并与生产实践密切结合，书中着重阐述数
控技术的应用性、实用性、操作性，提供了大量加工操作与数控机床维修的实例与技巧，论述步骤清
晰，图文并茂，便于读者学习和操作。
本书主要内容包括： 铣削原理；数控镗铣加工常用刀具；数控铣床、加工中心机床；工件的装夹和数
控机床常用附件；数控加工工艺知识；数控镗铣加工手工编程；数控加工自动编程；数控铣床加工中
心的基本操作；数控机床的维护与维修。
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