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内容概要

本手册主要采用表格的形式，重点编入了近年来内销与外贸比较活跃，处于土导地位和技术创新的五
金产品．并就其选用原则、规格尺寸和有关参数予以介绍。
对于国内外常用材料和机械通用元件，也较系统地就其分类、规格、力学性能和基本参数加以归纳整
理，以满足实际需要。
考虑到手册的实用性，汇集了较常用的数据和资料；兼顾到全面性，对五金产品的表面技术与有关外
贸词语也一并附录于后，以便杳阅。
　　全书共分8章：包括常用数据和技术资料；常用金属材料；常用国外钢铁材料；常用国外有色金
属材料；机械通用元件；电动工具；常用工器具；非金属材料等内容。
　　本手册采用最新资料，实用方便，同时注意收集了国内外有特色的产品，有助于交流借鉴。
是非常实用的工具书，可供从事五金产品生产、技术、管理、销售、采购和广大消费者查阅。
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　lb（磅）换算为kg（千克）　　1.1.20　kg（公斤）换算为lb（磅）　　1.1.21　米制马力换算为kw（
千瓦特）　　1.1.22　英制长度单位换算系数　　1.1.23　英制面积单位换算系数　　1.1.24　英制体积
单位换算　　1.1.25　美国质量单位换算系数（一）　　1.1.26　美国质量单位换算系数（二）　
　1.1.27　美制常衡质量单位换算系数　　1.1.28　英制力单位换算系数　　1.1.29　in（英寸）习惯读
法对照　　1.1.30　毫米变换英寸换算　　1.1.31　in2（平方英寸）与cm2（平方厘米）换算（换算
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钢铁材料第4章　常用国外有色金属材料第5章　机械通用元件第6章　电动工具第7章　常用五金工具/
器具第8章　常用非金属材料附录Ⅰ　有色金属材料特性和状态代号与名称附录Ⅱ　进口金属材料证
件和外包装常用英文用词附录Ⅲ　五金产品外观的表面处理
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