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内容概要

本书是按照冲压工应该掌握的生产知识和操作技能的要求所编写的。
现代社会要求冲压工人应该掌握较全面、深入的岗位知识技能，即冲压常见工艺现象的计算分析处理
技能、冲压模具的安装使用维护技能、冲压设备及其辅助装置的操作调整维护技能，以及对现代先进
的冲压生产方式、生产装备和生产工艺的了解。
内容主要包括：冲压常用基础资料，剪切和冲裁，拉深，弯曲、胀形和翻边，覆盖件冲压，低熔点合
金模具冲压，冲压压力机和冲压机械化与自动化，冲压模具的制造、装配及维修，冲压生产安全技术
等。
    本书适用于冲压生产技术工人，也可供从事冲压生产的工程技术人员参考。
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