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内容概要

　　焊接技术是现代工业生产中不可缺少的先进制造技术。
随着科学技术的发展，焊接技术越来越受到各行各业的密切关注，并广泛应用于机械、冶金、建筑、
桥梁、船舶、汽车、电力、电　　子、锅炉和压力容器、航空航天、军工和军事装备等产业部门。
特别是焊条电弧焊技术，由于使用上非常灵活，无论是在焊接车间内，还是在野外施工现场，应用都
非常普遍。
焊条电弧焊操作　　技术是每一名焊工都应该精通且熟练掌握的焊接技术。
　　《焊条电弧焊》是为初中级焊工编写的，也可作为焊工培训教材。
力求从焊接生产实际出发，面向企业，面向生产，用简单、精练的语言描述焊条电弧焊实用操作技术
，参照了压力容器焊工技能培训、船舶制造焊工技能培训和焊接结构生产的实用技术，选用了大量的
焊接实例并配有大量插图，便于焊工深入理解和掌握操作技术。
　　《焊条电弧焊》共分八章，着重介绍了焊条电弧焊的基本操作和单面焊双面成形技术、各种位置
的板对接和管对接的操作技术，对于生产中一些典型的焊条电弧焊应用实例做了详尽的描述，还介绍
了各种常用金属材料的焊条电弧焊方法。
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