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内容概要

机械制造业是技术密集型的行业，而工具钳工又是机械制造业的重要工种之一。
现代工业的迅猛发展和新技术、新工艺、新材料、新设备的不断涌现，对工具钳工技术的要求也越来
越高。
工具钳工工作涉及的专业面宽，需要的知识比较广，在工作中往往要用到较多的专业资料。
本手册旨在为广大工具钳工提供一本比较完备而实用的技术资料性工具书，帮助其提高操作技能、技
术水平和素质。
    本手册包括工具钳工需要的内容。
在编写过程中，力求坚持以实用为主，尽量做到内容图表化；尽量采用最新的国家标准和法定计量单
位，并兼顾完整性和科学性。
手册内容简明、数据准确、工艺先进、资料切合生产实际，可供从事工具钳工工作的工人和技术人员
查阅。
    手册共分五章。
第一章介绍工具钳工常用资料及有关计算公式和数据，第二章介绍工具钳工常用量仪与测量方法，第
三章介绍工具钳工基本操作，第四章介绍机床夹具，第五章介绍模具的制造与装配。
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章节摘录

插图：第一章 工具钳工常用资料第一节 常用量具工具钳工常用量具根据其不同的结构、用途、特点
，大致可分为三类。
1.标准量具是用以代表测量单位倍数和分数的量具。
这类量具在测量中用来体现标准量，用它校对和调整其他量具。
按其是否有刻线，可分为定值标准量具（如量块、直角尺、角度快规等）和变标准量具（如有刻线米
尺、量角器等）。
2.极限量具是一种专用检验量具，没有刻线，不能量出零件的具体尺寸，但能确定零件尺寸是否在公
差范围内，如各种极限量规。
3.通用量具有刻度，可以测量一定范围内的各种尺寸。
常用的有游标量具（如游标卡尺、高度游标尺、游标量角器）和测微量具（如千分尺），还有指示表
、测长仪、三坐标测量机等。
一、常用术语1.测量的常用术语测量——把一个被测量值与单位量进行比较的过程。
刻线距离——刻度尺上相邻两刻线间距离。
刻度值——刻度尺上每个刻度间距所代表的长度单位数值。
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