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前言

焊接是当代机械组装工艺之一，在国民经济发展中起着极其重要的作用，被视为机械制造业的命脉，
广泛应用于压力容器、锅炉、重型机械、石油化工、航空航天、船舶、汽车、工程机械等领域。
焊条电弧焊使用的设备简单，操作方便，适应各种条件的焊接，是国内外焊接工作中应用最广泛的一
种焊接方法。
焊接产业的巨大的市场和发展空间对焊接操作人员产生了巨大的需求，而且，焊工操作技能的水平对
焊接质量至关重要，是相关企业职工队伍素质和企业整体素质的重要因素之一，要求焊工不仅要掌握
熟练的操作技能，还要具备一定的理论知识。
焊工高超的操作技能来源于良好的焊接习惯，这就必须要了解相关的背景知识，掌握一些约定俗成的
原则和必要的操作要领。
借鉴成熟的经验，遵循成熟的工艺是焊接操作人员快速提高焊接操作技能的主要方法。
因此，我们组织编写了《焊接工艺与操作技巧丛书》，包括《焊条电弧焊工艺与操作技巧》、《CO2
气体保护焊工艺与操作技巧》、《埋弧焊工艺与操作技巧》、《氩弧焊工艺与操作技巧》、《气焊、
气割工艺与操作技巧》、《焊接应力、变形的控制工艺与操作技巧》6册。
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内容概要

本书为《焊条电弧焊工艺与操作技巧》，全书共分8章，分别介绍了焊条电弧焊的设备、焊接材料、
各种工况条件的焊接工艺与操作技巧、常用材料的焊条电弧焊工艺与操作技巧，焊条电弧焊的质量控
制与安全技术，以及焊接生产中常用的碳弧气刨操作技术。
采取工艺与操作相结合的形式，重点介绍了典型的板、管子、管板，以及常用材料的焊条电弧焊工艺
与操作技巧，并配以实例讲解，以利于读者对知识的更快、更好地理解和深入。
    　　本书采用新规范、新标准，内容通俗，特别注重实用性，可供各行各业的焊工、焊接技术人员
学习使用。
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章节摘录

插图：2.液体金属和熔渣的识别熔池中的液体是由液体金属和熔渣所组成的混合物。
为了保证焊缝的质量，必须识别并掌握这两种液体的动态和性质。
识别的方法主要是通过护目玻璃观察其颜色，来分清液体金属和熔渣。
一般的经验是：通过绿光玻璃去看熔渣是黑色，液体金属是白色或淡黄色；通过黄光玻璃去看熔渣是
深黄色，液体金属是黄白色；通过红光玻璃去看熔渣是红黑色，液体金属是深黄色。
如果红光玻璃颜色浅，则铁水是浅黄色，熔池中心是紫红色，熔渣比铁水色深，越扩散越深。
焊条熔化后熔滴进入熔池，在电弧吹力作用下，两种液体组成波浪式的焊缝。
由于熔渣比液体金属轻，所以浮在液体金属上面，又被电弧吹向熔池的后方，并均匀地覆盖在焊缝表
面上，起着保护焊缝的作用。
如果熔渣流动性大，焊接时操作不适当，则会出现熔渣浮到液体金属前面的现象，造成夹渣，给连续
焊接带来困难。
当电流小，焊条角度不对时（如平焊时焊条前进方向与焊缝夹角大于90。
），电弧不能把熔渣吹到后面去，而是围着弧柱周围转。
这时，可采用下列方法解决。
（1）增大电流和减小焊条与焊缝的夹角。
（2）垫高焊缝末端，使熔渣流向熔池后方。
（3）改变摆动焊条的方法或把电弧拉长，利用电弧的吹力和用焊条端部向后推送熔渣，解决熔渣超
前的问题。
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编辑推荐

《焊条电弧焊工艺与操作技巧》：焊接工艺与操作技巧丛书
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