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内容概要

　　本书主要介绍数控车削编程技术。
包括数控车编程基础、单一循环指令的编程与应用、复合循环指令的编程与应用、螺纹加工工艺与编
程、用户宏程序及应用等内容。
本书简明扼要、图文并茂、通俗易懂，针对每个知识点配备了大量的实例。
并以岗位需求和职业能力为依据，融合相关职业资格标准，有浅至深，有小到大，循序渐进，对每个
项目提出了明确的工作任务及要求，引领整个的学习过程。
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　第一节 认识数控车床的坐标系
　第二节 认识数控车床加工程序
　第三节 快速定位与直线插补指令
　第四节 圆弧插补指令
　第五节 倒圆与倒角指令
　第六节 数控加工工艺文件
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