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内容概要

钱瑜主编的《磨工》内容主要包括：磨工基础知识、外圆磨削、内圆磨削、圆锥面的磨削、平面磨削
、螺纹和细长轴的磨削、刀具和成形表面类零件的磨削、偏心工件和曲轴的磨削、特殊磨削工艺等。

本书以实用、够用为原则，突出技能操作，以图解的形式，配以简明的文字，说明具体的操作过程与
操作工艺，有很强的针对性和实用性，克服了传统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的弊端，注
重操作技能的培养和生产实例的介绍，生产实例均来自于生产实际，并吸取一线工人师傅的经验总结
。
书中使用名词、术语、标准等均贯彻了最新的国家标准。

本书图文并茂，内容丰富，浅显易懂，取材实用而精练。
可供技工学校、职业技术院校广大师生实习及初、中级技术工人，磨工上岗前培训和自学用书。
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书籍目录

第一章 磨工基础知识
　第一节 常用磨床型号及主要技术参数
 一、平面磨床
 二、万能工具磨床的型号及技术参数
 三、内圆磨床的型号及技术参数
 四、外圆磨床的型号及技术参数
　第二节 常用磨床辅具与通用夹具
 一、常用磨床辅具
 二、磨床通用夹具
　第三节 普通磨料磨具
 一、普通磨料磨具的特性
 二、普通磨料磨具的选用
　第四节 超硬磨料磨具
 一、超硬磨料磨具的特点
 二、超硬磨料磨具的性能
第二章 外圆磨削
　第一节 外圆磨削常用方法
 一、纵向磨削法
 二、切人磨削法
 三、分段磨削法
 四、深切缓进磨削法
 五、轴肩（端）面的磨削
　第二节 工件的装夹
 一、中心孔
 二、顶尖
 三、夹头
 四、卡盘
 五、磨用心轴
　第三节 外圆砂轮的选择、安装及修整
 一、外圆砂轮的选择
 二、外圆砂轮的安装及修整
　第四节 外圆磨削实例
 实例一：磨削心轴
 实例二：磨削光轴
 实例三：磨削长轴
　第五节 外圆磨削常见缺陷分析
第三章 内圆磨削
　第一节 内圆磨削常用方法
　第二节 工件的装夹
　第三节 内圆砂轮的选择、安装及修整
 一、内圆磨削砂轮的选择
 二、内圆磨削砂轮的安装
 三、内圆磨削砂轮的修整
　第四节 内圆磨削实例
 实例一：磨削轴套台阶孔
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 实例二：磨削齿轮孔
 实例三：磨削长轴套
　第五节 内圆磨削产生的缺陷分析
第四章 圆锥度的磨削
　第一节 圆锥度磨削基本知识
 一、圆锥各部分名称代号及计算
 二、常用标准圆锥
 三、一般用途圆锥
 四、特定用途圆锥
 五、圆锥公差
 六、标准锥度和专用锥度
　第二节 圆锥面的磨削方法
 一、外圆锥面的磨削方法
 二、内圆锥面的磨削方法
 三、磨圆锥面的注意事项
　第三节 圆锥精度检验
 一、锥度（或角度）的检验
 二、圆锥尺寸的检验
 三、圆锥面磨削常见的缺陷及消除方法
　第四节 圆锥度磨削实例
 实例一：磨削外圆锥轴
 实例二：磨削顶尖套
 实例三：磨削锥度塞规
第五章 平面磨削
　第一节 平面磨削形式及常用方法
 一、平面磨削形式
 二、平面磨削的常用方法
 三、薄片平面磨削
 四、平面磨削常见缺陷和消除方法
　第二节 工件的装夹
 一、电磁吸盘装夹
 二、相邻面夹持
 三、黏附装夹
　第三节 平面磨削精度检验
 一、平面度的检验
 二、平行度的检验
 三、垂直度的检验
 四、角度的检验
　第四节 平面磨削实例
 实例一：磨削平面垫板
 实例二：磨削六面体
 实例三：磨削薄板垂直面
 实例四：磨削带凹槽的薄垫板
 实例五：磨削V形定位块
第六章 螺纹和细长轴的磨削
　第一节 磨削螺纹
 一、螺纹磨削的特点
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 二、螺纹磨削的形式
 三、砂轮的选择和修整
 四、磨削用量选择
 五、螺纹磨削方法
 六、精密丝杠磨削
 七、螺纹磨削的测量方法
 八、螺纹磨削常见缺陷及预防措施
　第二节 螺纹磨削实例
 实例一：磨削梯形丝杠牙型
 实例二：磨削双头蜗杆齿面
 实例三：磨削精密丝杠
　第二节 细长轴的磨削
 一、磨削特点
 二、工艺措施
 三、磨削方法
　第四节 细长轴磨削实例
 实例一：磨削精密细长轴
 实例二：磨削细长光轴
第七章 刀具和成形表面类零件的磨削
　第一节 刀具的刃磨
 一、工具磨床主要附件及其应用
 二、刀具刃磨的砂轮选择
 三、常用刀具刃磨方法
　第二节 成形表面类零件磨削
 一、成形面的分类
 二、成形砂轮的修整
 三、成形面的磨削方法
　第三节 成形表面类磨削实例
 实例一：磨削圆弧形导轨
 实例二：磨削矩形花键轴
 实例三：磨削齿条
第八章 偏心工件和曲轴的磨削
　第一节 偏心工件的磨削
 一、偏心工件的磨削特点
 二、偏心工件的磨削方法
 三、偏心距的测量
 四、偏心工件磨削实例
　第二节 曲轴的磨削
 一、曲轴磨床简介
 二、曲轴磨削实例
第九章 特殊磨削工艺
　第一节 高速磨削
 一、高速磨削的原理
 二、高速磨削的特点
 三、对机床的特殊要求
 四、砂轮特性的选择
 五、超高速磨削
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　第二节 超精密磨削和镜面磨削
 一、分类及应用范围
 二、磨削原理
 三、磨削用量
 四、砂轮的选择和修整
 五、对机床的要求
 六、切削液的过滤装置
 七、超精磨削实例
　第三节 缓进给磨削
 一、缓进给磨削的特点
 二、缓进给磨削对机床的要求
 三、缓进给磨削砂轮的选择和修整
 四、缓进给磨削实例
　第四节 恒压力磨削
 一、恒压力磨削的特点
 二、3MZ1313型轴承磨床传动系统简介
 三、恒压力磨削的注意事项
　第五节 砂带磨削
 一、砂带磨削特点
 二、砂轮架结构及主要尺寸参数
 三、接触轮的基本结构及尺寸参数
 四、张紧轮和主动轮的结构
 五、接触轮和砂带选择
 六、磨削余量和磨削用量的选择
 七、砂带磨削方式
 八、砂带磨削的冷却、润滑和除尘
　第六节 特种材料磨削
 一、硬质合金的磨削
 二、不锈钢的磨削
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