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作者简介

张学仁多年从事数控电火花线切割机床的教学与实践工作，具有丰富的理论基础与实践经验
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编辑推荐

张学仁、王笑香、高云峰主编的《数控电火花线切割加工》简要地介绍了高速走丝数控电火花线切割
加工技术的产生和发展，数控电火花线切割加工常用的“3B程序”和“ISO代码”的基本编程方法，
在此基础上，分别对几种最常用的微机编程方法通过大量实例进行深入讲解，并列举了凸模及凹模多
次切割的编程实例。
本书内容包括：数控电火花线切割加工技术的产生和发展；高速走丝数控电火花线切割机床；数控电
火花线切割编程的基本方法；HL线切割绘图式微机编程；CAXA线切割XP绘图式微机编程；HF数控
电火花线切割微机编程控制系统。
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