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内容概要

　　随着我国经济发展的加快，大批农民进入城市务工。
据2006年国务院政策研究室发布的《中国农民工调研报告》，我国外出务工农民数量为1.2亿人左右，
如果加上在本地乡镇企业就业的农村劳动力，农民工总数大约2亿人。
从趋势上说，农民工的数量仍然在不断增加。
在珠江三角洲的一些地区，农民工的人数可达本地户籍人口的10倍以上，“劳务经济”已经成为国民
经济发展中的新亮点。
在今后20年里，我国至少还要推动2亿～3亿农村劳动力进入城市和乡镇非农产业。
加强对农民工的职业教育，对解决“三农”问题，推进城镇化建设，实现十七大提出的“推动科学发
展，促进社会和谐，为夺取全面建设小康社会新胜利而奋斗”的目标具有重要意义。
2006年7月，教育部领导在国务院新闻办召开的新闻发布会上指出，职业教育在今后一段时间内服务的
主要对象就是农民工，要“使无业者有业，使有业者乐业”。
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章节摘录

　　1.顺向锉削法 是指将锉刀沿着同一方向对工件进行锉削的方法。
锉削方向一般与工件的夹持方向相同，如图a）所示。
此法获得的表面具有锉纹均匀一致、清晰、美观和表面粗糙度较小的特点。
是最基本锉削方法之一，常用于精锉。
　　2.交叉锉削法 是指锉刀的运动方向是交叉进行的锉削方法。
一般先从一个方向锉完整个平面；然后再从另一方向锉削该平面。
锉刀运动方向与夹持工件的方向约呈30～40夹角，如图b）所示。
此法锉刀与工件的接触面积比顺锉法较大，容易锉平，平面度较好，表面粗糙度比顺锉法稍差。
一般用于粗加工或没有锉平平面的修整。
　　3.推锉法是指用双手横握锉刀的两端往复推动锉刀进行锉削的方法，如图c）所示。
其锉纹与顺向锉法相同，一般用于窄长平面、修整平面及降低表面粗糙度数值时加工余量较小的场合
。
　　⋯⋯
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