
第一图书网, tushu007.com
<<压水堆核电厂核岛机械设备在役检查�>>

图书基本信息

书名：<<压水堆核电厂核岛机械设备在役检查规则（全三册)>>

13位ISBN编号：9787543951822

10位ISBN编号：7543951827

出版时间：2012-2

出版时间：上海科学技术文献出版社

作者：法国核岛设备设计\建造及在役检查规则协会 编

页数：全3册

字数：1530000

译者：中科华核电技术研究院有限公司

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<压水堆核电厂核岛机械设备在役检查�>>

内容概要

本版本为《压水堆核电厂核岛机械设备在役检查规则(RSE—M)》的修订版本。

 RSE—M初版由法国电力公司(EDF)出版发行。

 RSE—M适用于对核岛安全起重要作用的承压设备。

 RSE—M规则由法国核岛设备设计、建造及在役检查规则协会(AFCEN)编著并出版。

AFCEN的目的，是建立和出版核电厂核岛设备设计、制造、安装、在役检查的详细和实用的规
则(RCC一和RSE一)。

　
RSE—M所规定的在役检查规则，基于法国核工业实践经验，规定了当今实践活动的最低标准要求，
其中部分要求为法国现行法律规定。

　 本规范在必要时将进行修订，包含根据经验反馈、技术进步或法律的变更进行内容修改或增补。

　 考虑到基本规则适用于压水堆核电厂，本规范大量参考了AFCEN出版的RCC—M规则的相关要求。
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章节摘录

版权页：   插图：   焊接修复区域应检验规定的区域，包括焊补金属及焊补区域两侧各50 mm的范围。
 B4211.3环境条件 检验在反应堆压力容器内水下进行，使用接触式探头或液浸聚焦探头。
 水温应不超过40℃。
 反应堆压力容器壳体装配的几何公差应符合RCC—M F4300的要求。
 检验方法应考虑制造时的堆焊层表面条件。
 B4212检测目的 检测目的是探测危及安全和结构完整性的所有缺陷，并对前次在役检查之后缺陷的发
展变化作出评价。
 下面内容应予考虑： ——对所有被检焊缝，检测方法应与制造期间所用方法类似。
采用满足A4320要求的方法可以检测出可能存在的缺陷； ——对于怀疑或确定存在面积型缺陷的区域
，检验应按照A4320～A43301～规定进行验证（通用或特殊）。
 B4213无损检测 检测应使用满足A8332要求的部分或全部浸没的远程控制设备进行。
无损检测程序包括下列内容。
 B4213.1承载装置 承载装置包括许多组件，其主要功能是确保探头以合适的角度移动到被检区域。
 B4213.2无损检测设备 无损检测设备包括超声探头及连接电缆。
 探头应能确保在整个检验厚度范围内缺陷探测的可靠性，例如液浸式聚焦探头就具有这种特性。
 当选择如压电晶片尺寸、频率及阻尼等性能参数，应考虑奥氏体不锈钢堆焊层的影响。
 超声装置为整体式和／或组合式，其物理及电子特性（频宽、激励电压、增益等）应满足B4211
和B4212的要求。
 134213.3软件 数据采集与分析软件应满足营运单位规定的要求。
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编辑推荐

《压水堆核电厂核岛机械设备在役检查规则(RSE-M)(套装共3册)》在必要时将进行修订，包含根据经
验反馈、技术进步或法律的变更进行内容修改或增补。
考虑到基本规则适用于压水堆核电厂，本规范大量参考了AFCEN出版的RCC—M规则的相关要求。
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