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前言

　　数控机床是柔性自动化加工的主要机床设备，数控车床和数控铣床是数控金属切削加工机床中最
常用的机床设备，本书以数控车床和铣床操作的岗位能力要求为主线，按数控机床操作工职业鉴定标
准为依据，将数控机床操作的知识和技能分为技术基础、技能应用和实际操作与提高三个部分进行介
绍。
书中通过通俗易懂、循序渐进、深入浅出的问答叙述，引导读者克服数控机床操作“难”的障碍，抓
住数控机床操作的精要，把数控机床操作工岗位必须掌握的技术基础、操作技能进行通俗地介绍，使
初学者能了解和熟悉数控机床、数控加工工艺、操作面板使用方法、状态监控和显示的应用、数控加
工程序的释读和编制修改方法、加工参数的设置和修改步骤，并在实际中按技能应用的方法和实例进
行操练，较快地达到上岗要求，成为一名合格的数控机床操作工。
　　本书采用问答方式，文前为读者进行内容导读，结尾提供自测问答，篇尾备有自测自查的鉴定考
核模拟试卷，书中将职业鉴定知识和技能考核范围的内容融人各种问答和考题，内容精辟通俗、图文
并茂，实用的表格数据可供初学者实际操作参考选用。
本书具有重点突出、内容精练、表达通俗、起点较低、可读性强等特点。
在内容安排和设问、答题中，理论的内容以实际操作为基础，操作技能以理论应用为先导。
尽管内容编排进行知识、实践的分篇叙述，各有重点，但在知识和技能的内在联系上，是互相依托、
融为一体的。
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内容概要

本书以数控机床操作工的技术鉴定标准相关内容为依据进行编写，并按照数控机床操作岗位的实际需
要进行内容的编排。
内容包括数控技术与数控机床的基本知识、数控车床和数控铣床的加工工艺、数控机床加工程序的组
成与编程基础、典型数控系统的编程与操作方法、数控车床与铣床的操作方法与数控加工实例等。
    本书可供数控车床和数控铣床操作工培训和自学使用，适用于数控机床操作工的技术培训和考核鉴
定；对于初学数控机床加工的技术工人，本书也是一本可供自学和参考的实用书籍。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床操作工快速掌握精要问�>>

书籍目录

数控机床操作工技术基础  第一章  数控技术与数控机床    内容导读    知识要素    第一节  数控技术的基
本知识    第二节  数控机床的组成与主要性能    第三节  数控机床的分类    我问你答  第二章  数控机床加
工工艺    内容导读    知识要素    第一节  数控加工的工艺过程    第二节  数控机床加工与普通机床加工的
区别    第三节  数控加工的工艺路线和加工路线    第四节  数控加工的工艺规范    我问你答  第三章  数控
加工程序的组成及编制规则    内容导读    知识要素    第一节  数控程序的基本知识    第二节  数控加工的
坐标系和数控加工有关点    第三节  数控机床的主要功能    第四节  数控加工程序的格式与组成    第五节
 数控机床加工程序编制的一般规则    我问你答  第四章  数控加工程序的基本指令及其应用    内容导读   
知识要素    第一节  数控加工程序基本指令的特点    第二节  准备功能指令应用    第三节  辅助与其他功
能指令应用    我问你答  第五章  数控加工程序的编制方法与实例    内容导读    知识要素    第一节  数控
加工程序编制中的数值计算    第二节  数控车床典型零件的加工程序编制方法    第三节  数控铣床典型
零件的加工程序编制方法    我问你答  第六章  数控机床的典型数控系统    内容导读    知识要素    第一节 
FANUC数控系统概况    第二节  FANUC数控系统功能指令    第三节  SIEMENS数控系统概况    第四节 
SIEMENS数控系统功能指令    第五节  SIEM：ENS数控系统编程特点    我问你答  第七章  数控机床的典
型结构与维护保养    内容导读    知识要素    第一节  数控机床故障类型及其维护保养基本方法    第二节  
机械部件及其维护保养    第三节  伺服部分及其维护保养    第四节  检测装置及其维护保养    第五节  数
控系统及其他部分维护保养    我问你答    查查看数控机床操作工技能应用  第八章  数控机床的安装验
收与使用规范    内容导读    知识要素    第一节  数控机床的安装    第二节  数控机床的验收    第三节  数控
机床的精度检验    第四节  数控机床的操作规范与要点    我问你答  第九章  数控机床使用操作的基本方
法    内容导读    知识要素    第一节  数控机床的面板操作基本内容与方法    第二节  数控车床的使用操作
要点    第三节  数控铣床的使用操作要点    我问你答  第十章  数控机床刀具和夹具的选择与使用    内容
导读    知识要素    第一节  数控机床刀具与夹具常识    第二节  车刀和常用车夹具的选用    第三节  铣刀
和常用铣夹具的选用    我问你答  第十一章  数控机床零件加工的操作方法与实例    内容导读    知识要素
   第一节  铣削加工工艺常识    第二节  数控铣削加工操作方法与实例    第三节  车削加工工艺常识    第四
节  数控车削加工操作方法与实例    我问你答    查查看数控机床操作工实际操作与提高  第十二章  提高
数控加工精度的途径与方法    内容导读    第一节  加工操作与加工精度的关系    第二节  刀具选用与加工
精度的关系    第三节  程序编制与加工精度的关系    第四节  机床系统与加工精度的关系    我问你答  第
十三章  数控仿真系统的功能与使用方法    内容导读    第一节  数控仿真系统及其应用范围    第二节  仿
真系统基本功能的应用方法    第三节  仿真系统工件和机床的使用    第四节  FANUC系统的仿真操作    
我问你答  第十四章  数控机床常见故障的分析与处理    内容导读    第一节  诊断技术概述    第二节  经验
观察法    第三节  故障报警法    第四节  故障跟踪法    我问你答

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床操作工快速掌握精要问�>>

章节摘录

　　机床因主轴精度和转速高、工艺系统刚性好，传动系统精度等因素，可以进行光整加工，主要用
于提高表面的尺寸精度，减小表面粗糙度值。
一些精度较高的数控机床适用于零件的光整加工阶段。
　　2）加工工序划分在数控铣床上加工零件，一般按工序集中原则划分工序。
划分方法如下：　　（1）按工件装夹次数划分以一次装夹完成的工艺过程为一道工序，这种划分方
式适用于加工内容不多的零件，有利于发挥数控加工工序集中的特点，也能提高效率和加工精度。
　　（2）按加工阶段划分在零件的加工阶段划分以后，按需要在数控机床上加工的不同阶段划分工
序，即粗加工阶段完成的工艺过程划分为一道工序，精加工阶段完成的工艺过程划分为一道工序。
这种划分方法适用于一次装夹可以完成粗加工内容或精加工内容的零件，主要目的是避免粗加工后零
件变形大，影响精加工质量，需要粗精加工过程分开的零件，毛坯为铸件、锻件或焊接件的零件须采
用这种划分方法进行工序划分。
　　（3）按所用的刀具划分数控加工的刀具安装后，最好能完成所有能加工的部位，以减少刀具调
换所需要的辅助时间。
以同一把刀具完成的工艺过程为一道工序的工序划分方法，适用于零件类似的，待加工表面比较多，
机床连续工作时间比较长，加工程序编制和检查难度比较大等情况。
　　⋯⋯
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