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前言

产品几何技术规范及系列公差标准是机械工程领域影响最广的重要基础标准之一，是所有机电产品设
计、制造、计量与认证的重要依据，是制造业信息化的基础。
尤其是近年来，随着ISO／TC213的成立及产品几何技术规范GPS DSO/TC213：Dimensional Geometrical
Product Specification and Verification，简称GPS）的不断完善与发展，此类系列标准的更新发展很快。
ISO/TC213基于新一代GPS语言的系列标准，既强调标准体系的系统性、科学性和内在规律性，同时又
特别注重其应用性、可操作性和信息的集成性。
该标准体系的建立与应用，对于提升产品几何技术规范（GPS）及应用领域的技术水平、促进产品几
何技术规范（GPS）领域的自动化、智能化及信息的集成化有重要的意义。
它不仅仅是产品设计人员、开发人员以及计量测试人员为了达到产品的功能要求而进行信息交流的基
础，更重要的是它为几何产品在国际经济运作的大环境中提供了唯一可靠的交流与评判工具。
目前，我国在该领域的标准化建设工作正在加大力度适应ISO发展的需要。
本手册的编撰初衷，是为了满足现场工程技术人员掌握和应用最新的几何公差标准的需要、宣传国际
上先进的GPS标准体系及思想、填补该领域缺少简明实用的标准应用工具书的缺憾。
本手册编撰的宗旨是：简明实用、先进全新，面向科研生产一线的工程技术人员和工科院校的有关师
生；着重对产品几何精度设计、制造、计量和认证中常用的基础标准、实用的技术数据和相关的标准
资料及应用要点进行了分析和介绍。
本手册第一版自2005年5月出版发行以来，深受广大工程技术人员欢迎。
与第一版相比，本手册第二版在内容的更新、体现发展方面有较大变化。
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内容概要

　　本手册本着简明、实用的原则，全面系统地收录了产品几何技术规范的系列公差标准及应用技术
资料，同时也分析介绍了产品几何技术规范的相关标准内容及应用要点。
手册共分十四章，主要包括：第1章是优先数和优先数系；第2章至第5章为极限与配合、形状和位置公
差、表面粗糙度、圆锥和角度公差与配合；第6章至第11章为螺纹公差与配合、键和花键的公差与配合
、齿轮传动的精度、滚动轴承和滑动轴承的精度与配合、铸件公差和冲压件公差；第12章为光滑工件
尺寸的检验和量规公差；第13章为尺寸链；第14章为新一代GPS标准体系。
各章内容包括公差与配合的术语及定义、原理与分析、代号及标注、数表及选用等。
　　本手册标准新、实用性强、简明、扼要、便查使用，可供机械设计、工艺、检验、标准化工作人
员使用，也可供工科院校的师生参考。
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　　2.2 取样长度的数值和选用　　2.3 规定表面粗糙度要求的一般规则　　2.4 评定表面粗糙度参数的
补充系列值　3.技术产品文件中表面结构的表示法（GB／T 131-2006）　　3.1 表面结构的符号和代号
　　3.2 在图样和其他技术产品文件中的位置　　3.3 标注示例　　3.4 表面结构要求的图形标注的演化
　4.表面粗糙度的选用　　4.1 表面粗糙度的选用原则　　4.2 表面粗糙度的选用实例第5章 圆锥、角度
公差与配合　1.圆锥的锥度与锥角系列（GB／T 157-2001）　　1.1 术语及定义　　1.2 一般用途的锥度
与锥角系列　　1.3 特殊用途圆锥的锥度与锥角系列　2.圆锥公差（GB／T 11334-2005）　　2.1 术语及
定义　　2.2 圆锥公差　　2.3 圆锥直径公差所能限制的最大圆锥角误差　　2.4 圆锥公差按给出圆锥的
公称圆锥角和圆锥直径公差时的标注　3.圆锥配合（GB／T 12360-2005）　　3.1 圆锥配合的特征　
　3.2 术语及概念　　3.3 圆锥配合的一般规定　　3.4 圆锥角偏离公称圆锥角时对圆锥配合的影响　
　3.5 内圆锥或外圆锥的圆锥轴向极限偏差的计算　　3.6 基准平面问极限初始位置和极限终止位置的
计算　4.圆锥的尺寸和公差注法（GB／T 15754-1995）　　4.1 圆锥的尺寸注法　　4.2 圆锥的公差注法
　　4.3 基本锥度法　　4.4 公差锥度法第6章 螺纹的公差与配合　1.螺纹术语（GB/T 14791-1993）　
　1.1 术语及定义　　1.2 螺纹几何要素误差对螺纹互换性的影响　2.普通螺纹　　2.1 普通螺纹的基本
牙型（GB／T 192-2003）　　2.2 普通螺纹的直径与螺距系列（GB／T 193-21303）　　2.3 普通螺纹的
基本尺寸（GB／T 196-2f303）　　2.4 普通螺纹的公差（GB／T 197-2（）03）　　2.5 普通螺纹的极限
偏差（GB／T 2516-2（）03）　　2.6 普通螺纹的管路系列（GB／T 1414-2003）　　2.7 普通螺纹的优
选系列（GB／T 9144-2003）　　2.8 普通螺纹的中等精度、优选系列的极限尺寸（GB／T 9145-2003）
　　2.9 普通螺纹的粗糙精度、优选系列的极限尺寸（GB／T 9146-2003）　3.管螺纹　　3.1 55密封管
螺纹（GB／T 7306.1～2-21300）　　3.2 55非密封管螺纹（GB／T 7307-2001）　　3.3 60密封管螺纹
（GB／T 12716-2002）第7章 键与花键的公差与配合第8章 齿轮的传动精度第9章 滚动轴承的精度及互
换性第10章 滑动轴承的精度与配合第11章 铸件公差和冲压件公差第12章 光滑工作尺寸的检验及量规公
差第13章 尺寸链第14章 新一代GPS标准体系标准索引参考文献
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