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内容概要

　　《气焊与气割技术快速入门》以“图解”为主要特色，配有大量插图和相关的照片，形象生动直
观，文字叙述简明扼要、通俗易懂。
全书重点是气焊与气割工具及设备、气焊与气割工艺。
主要强调的是操作与实际训练。
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第一章　金属材料及其热处理知识第一节　常用金属材料的基础知识一、金属材料的性能二、钢的分
类和性能三、有色金属的分类及焊接特点第二节　钢的热处理简介一、钢的组织和结构二、钢的热处
理三、热处理工序的安排第二章　焊工作业基础知识第一节　金属焊接与热切割的基本知识一、焊接
原理、分类和特点二、热切割的原理、分类第二节　焊缝符号及其标注方法一、焊缝符号二、基本符
号和指引线的位置规定三、焊缝尺寸标注第三章　气焊、气割基础知识第一节　概述一、常用金属及
其氧化物熔点二、气焊的冶金过程、应用范围及特点三、气割的基本原理i应用范围及特点第二节　气
焊与气割材料一、气焊与气割用气体二、气焊丝三、气焊熔剂第三节　气体火焰一、可燃气体的发热
量及火焰温度二、氧乙炔焰种类与应用第四节　气焊接头形式及坡口一、气焊接头形式二、气焊坡口
的选择原则第四章　气焊、气割工具及设备第一节　气焊工具一、焊炬的性能及规格二、焊炬的使用
规则三、焊炬常见故障及维修四、焊嘴第二节　气割工具一、割炬的性能及规格二、割炬的使用规则
三、割炬常见故障及维修四、割嘴五、常用回火保险器的种类及特点第三节　气焊与气割辅助工具一
、橡胶管及橡胶管接头二、护目镜三、点火枪四、其他工具第四节　气焊与气割设备一、减压器二、
气瓶三、切割机第五章　气焊、气割工艺及操作技术第一节　气焊、气割设备的连接和使用一、气焊
、气割设备工具的连接二、火焰的点燃、调节和熄灭第二节　气焊工艺与操作技术一、气体火焰的温
度分布二、气焊前的准备三、气焊后的处理四、常用金属材料气焊的焊接参数五、典型金属的气焊工
艺六、手工气焊操作技术第三节　气焊实例一、平位焊接实例二、平角焊接实例第四节　气割工艺与
操作技术一、影响气割过程的主要因素二、气割前的准备三、常用金属材料气割参数四、典型金属的
气割工艺五、液化石油气与丙烷气气割工艺六、手工气割操作技术第五节　气割实例一、薄钢板气割
二、中厚钢板气割三、叠板气割四、法兰气割五、坡口气割第六章　气焊、气割常见缺陷及故障排除
方法第一节　气焊质量要求及检验一、气焊质量要求二、气焊质量检验第二节　气割质量要求及检验
一、气割质量要求二、气割质量检验第三节　气焊、气割常见缺陷及防止方法一、常见气焊缺陷及防
止方法二、常见气割缺陷及防止方法第四节　气焊、气割故障及排除方法一、气体火焰不正常二、割
炬“不冲”三、割嘴漏气第七章　焊工文明生产与安全保护第一节　焊接、气割现场安全作业一、焊
割作业前的准备工作二、焊接热切割作业前的检查和安全措施三、焊割时的安全作业四、焊割作业后
的安全检查第二节　气焊、气割的安全技术一、使用氧气瓶安全常识二、焊炬、割炬的安全作业三、
常见事故的紧急处理第三节　特殊环境下作业的安全技术一、高空作业的安全技术二、防火防爆安全
技术第四节　焊接劳动卫生及个人防护一、通风技术措施二、个人防护措施三、改革焊接工艺和焊条
成分
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