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内容概要

激光切割技术是激光技术在工业中的主要应用，它已成为当前工业加工领域应用最多的激光加工方法
。
《激光切割技术(精)》由叶建斌、戴春祥编著，系统阐述了激光切割原理、工艺方法及应用等内容。
《激光切割技术(精)》共分七章：第1章介绍激光加工技术的特点、应用及发展，并简介常用激光加工
技术；第2章论述激光加工技术基础，包括激光加工光学系统、成套设备系统以及激光与金属材料的
交互作用机理等；第3章论述激光切割的机理、特点，三维激光切割关键技术以及激光切割设备；第4
章分析激光切割工艺及激光切割控制的难点，并介绍常用工程材料的激光切割；第5章阐述激光切割
质量评价及影响因素以及德国TRUMPF(通快)公司制定的激光切割质量评估标准；第6章结合具体激光
切割设备论述激光切割的实际应用，包括金属板材激光切割关键技术及应用实例、激光切割在造船工
业的应用、三维激光切割及其在汽车制造中的应用以及光纤激光器及其在激光切割中的应用等；第7
章以上海团结普瑞玛激光设备有限公司生产的激光切割设备为例，介绍激光切割中可能产生的故障及
其处理方法，并论述激光切割中常见问题及解决措施。
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章节摘录

　　对于工件运动式，当光斑相对工件表面运动时，光程始终保持不变。
而对于飞行光学导光系统，当进行实际加工时，反射镜不断平移运动，结果从激光器发出的激光经过
反射，最后经聚焦镜聚焦到工件上的距离不断变化，这将导致在不同的加工位置焦点位置发生偏移，
焦斑大小及焦斑横截面能量分布发生变化。
如果这些变化超过了允许范围，在整个加工范围内加工质量的稳定性将受到影响。
因此在这类激光加工系统中，必须配有相应的补偿装置。
对光束质量较好的激光器，经过传输和聚焦后，焦点偏移和焦斑大小变化小，加工质量稳定性容易保
证。
　　2.数控系统与编程方法　　进行激光三维加工离不开计算机程序，与二维平面激光加工程序的手
工编程和自动编程不同，编制三维激光加工程序几乎无法用手工完成，国际上通常采用在线示教编程
方式。
示教编程就是把待加工的工件，预先摆放在加工工位上，用户操纵示教控制板，把激光加工头移动到
工件待加工的位置上，调整好激光加工头相对于工件表面的位置和取向，使激光束始终垂直于被加工
工件表面，然后记录下激光头在该处的数据，这样沿着加工轨迹记录下轨迹线上各点处激光头的数据
，取的点越多，加工出来的轨迹越接近理想的加工轨迹线。
实际加工时，激光头经过这些离散的点，相邻示教点之间的加工轨迹由系统按给定的插补方式自动计
算出来，形成逼近的连续加工轨迹。
这种手工示教编程劳动强度大、工作效率低。
因此，采用离线自动编程是三维激光加工发展的必然趋势。
离线自动编程是在计算机上进行的，借助计算机CAD系统生成工件模型，从中生成激光加工的空间轨
迹数据，在计算机上进行模拟加工，最后将模拟无误的加工程序直接送入激光加工机中进行实际加工
。
　　⋯⋯
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编辑推荐

《激光切割技术(精)》由叶建斌、戴春祥编著，按照激光切割原理、工艺方法及应用的思路来编写，
既顾及激光原理及技术的完整性并兼顾可读性和实用性，又充分考虑阅读上的可选性，在内容上还编
入了一定量的激光切割设备的操作实例，以求更好地做到理论与实际相结合。
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