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内容概要

洪松涛、林圣武、郑应国、胡宝良主编的《电阻焊一本通》共分九章，其中第一至第三章主要介绍焊
工必须熟悉和了解的焊接的基础知识以及焊接应力与变形、电阻焊接头的常见缺欠与检验的相关内容
。
第四至第八章，以详细叙述电阻焊设备的技术性能和选用原则及使用注意事项为基础，重点对点焊、
凸焊、缝焊及对焊的特点、工艺与常用金属材料的焊接作较为详细的叙述，并辅以适量操作实例，分
别对点焊、凸焊、缝焊及对焊焊接工艺注意事项作适当的介绍。
第九章主要介绍焊接作业人员必须关注并掌握的焊接与
(热)切割的安全技术。
 《电阻焊一本通》可供初、中级焊接工人阅读，也可供技工学校及职业学校焊接专业师生参考。
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