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内容概要

　　《数控设备维修工艺汇编（套装全2册）》的作者来自于哈尔滨东安汽车发动机制造有限公司，
其中有从事生产技术工作多年的技术型专家，也有工作在生产一线的专家型技术工人，他们把多年工
作中的经验用文字记录下来，以书籍的形式发布，旨在与更多的同行交流和分享。
　　本书的最大特点是简单实用。
书中鲜有理论知识的论述，少有文字修辞的推敲，用最简单平实的语言诠释了生产制造过程中各种问
题的解决方法，阐述了企业技术创新的优秀成果，不乏一些高、精、尖技术难题的攻关过程，书中的
内容来源于实际又指导实际，它更像是指导我们动手操作的作业指导书。
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编辑推荐

《数控设备维修工艺汇编(套装全2册)》是哈尔滨出版社与著名的东安发动机集团有限公司合作，策划
出版的一本供专业技工使用的书，既可作为数控技术应用专业的教学用书，也可作为企业培训数控机
床维修人员的培训教材及从事数控机床维修工作的工程技术人员参考用书。
哈尔滨出版社出版的《数控设备维修工艺汇编(套装全2册)》内容翔实全面，分门别类地给出了数控机
床故障诊断和维修的方法。
《数控设备维修工艺汇编(套装全2册)》中有许多作者的独立见解和研究成果，是一本实用性较强的数
控技术用书。
《数控设备维修工艺汇编(套装全2册)》以介绍实用技能为主，图文并茂，简明实用，将专业知识与操
作技能有机地融于一起，力求解决生产中的实际问题；并以典型数控机床维修事件为例，详细介绍操
作技能、操作禁忌及注意事项，供技术工人参考借鉴，突出实用性、针对性和可操作性，是一本优秀
的图书。
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